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MOTOR PRUF - UND EINSTELLARBEITEN

Keilrippenriemenspannung priifen:

Die Priifung der Keilrippenriemenspannung erfolgt (iber die
Strichmarkierung an der dynamischen Spannvorichtung.
Einbaulage mit Pfeil im Bild D 3134 gekennzeichnet.

Hinweis: Zusatzaggregate starr am Halter befestigt.

Anmerkung: Zur besseren Ubersicht zeigt Bild D 3134
die Vorrichtung nach Ausbau des
Keilrippenriemens und verschiedener anderer

Bauteile.

Strichmarkierung muf im Arbeitsbereich (X) liegen.
Pos. 1 = Feststehendes Gehéduseteil
Pos. 2 = Beweglicher Spannarm

A = Anfang des Arbeitsbereiches (Keilrippenriemen neu) ¢ ( 1 =1
B = Ende des Arbeitsbereiches (Keilrippenriemen verschlissen) |
Achtung! Bei Stellung der Strichmarkierung am Ende des —2 —2

Arbeitsbereiches (siehe Bildteil B} ist der
Keilrippenriemen zu ersetzen.

Keilrippenriemen ersetzen. A 8 —
Siehe entsprechenden Arbeitsvorgang

J - 561




Komgressionsdruck prafen

Kompressionsdruckschreiber mit MeBbereich bis 1750 kPa (17.5 bar)
Uberdruck verwenden.

Motor auf Betriebstamperatur bringen, Oltemperatur = 80 °C.

Achtung! Krafistoffpumpenrelais (Refais mit schwarzem Sockel —
Pfeil im Bitd) und Kabelstecker der Klemmen "15” von Zind-

spule abziehen.

Ansaugbriicke (mit Drosselklappenteil) ausbauen.
Siehe entsprechenden Arbeitsvorgang.

Zondkabelabdeckung ausbauen.

Zindkerzenstecker mit KM — 717 herausziehen.

Zindkerzen mit KM — 194 - A ausbauen.
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Kompressionsdruckschreiber mit Gummikonus in Zind-
kerzenbohrung dricken.

Anlasser ca, 4 s betatigen (Drehzahl min. 300 min-1).
Der Druckunterschied zwischen den einzelnen Zylindern
soll nicht mehr als 100 kPa (1 bar) betragen.

Zandkerzen mit KM — 194 - A montieren ~ 20 Nm.
Zundkerzenstecker aufstecken und Zindkabel spannungsfrei verlegen.

Zdndkabelabdeckung sinbauen.~ 8 Nm. -
Ansaugbriicke (mit Drosselklappentsil) einbauen.
Siehe entsprechenden Arbeitsvorgang.
Kraftstoffpumpenrelais aufstecken.
Kabelstacker der Kiemmen "15” aufstecken.
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Motor-Druckveriust priifen

Motor auf Betriebstemperatur bringen: Glten oeratur = 80 °C,
Massekabel der Batterie abklemmen.
Ansaugbriicke {mit Drosselklappenteil) ausbauen.

Siehe entsprechenden Arbeitsvorgang.
Zandkabelabdeckung abbauen. Ziindkerzenstecker mit KM - 717
herausziehen.

Zundkerzen mit KM - 194 — A ausbauen.

OtmeBstab herausziehen.

Oleinfilldecke! und Deckel des Kihimittel-Ausgleichbehlters
abschrauben.

Verteilerkappe ausbauen.

Kolben daes 1. Zylinders auf Zind-OT stellen. Verteilerfinger
muB mit Kerbmarkierung im Verteilergehduserand fluchten.

Druckverlust-Tester an PreBluftaniage (Druck 400 bis 600 kPa,

4 bis 6 bar) anschlieBen und Prifdise (A} ankuppeln.

Durch Vetdrehen der Randelschraube (B) Zeiger und Markierung
"cal” zur Deckung bringen.

Prifdase abkuppeln.
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AnschluBschlauch in Ziindkerzenbohrung des 1. Zylinders ein-
schrauben und an Druckverlust-Tester ankuppeln.

Achtung: Dabei darf sich die Kurbelwelle nicht drehen.
Hat sich die Kurbelwelle gedreht, Anschiuischlauch
vom Tester abkuppeln, Kurbelwsllenstellung korrigieren
und AnschiuBschlauch wieder ankuppeln.

Am Tester Druckverlust in Prozent ablesen.

Durch Abhdren feststellen, ob Luft durch Saugrobr, Auspuff
oder Kurbelgehause entweicht.
Auf Blasenbildung im Kahimittel-Ausgle:chbehalter achten.

Der Gesamt-Druckverlust pro Zylinder soll nicht mehr als 25 8

betragen.
Der Unterschied zwischen den einzeinen Zylindem darf nicht

mehr als 10 % betragen.
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Die Priifung der restlichen Zylinder erfolgt sinngemas.
Kurbelwelle drehen, bis nachster Kolben in Zind-OT steht.

Ziundfolge: 153624
Hiltsmarkierungen am Verteilergehduse anbringen.

Hinweis: Blast der unter Druck gesetzte Zylinder in einen
Nachbarzylinder (hérbar durch dessen offene Zindker-
zenbohrung), so ist die Zylinderkopfdichtung undicht.

Druckverlusttester abbauen.
Zindkerzen mit KM — 194 - A ginbauen - 20 Nm.
Ziindkerzenstecker aufstecken und Zindkabel spannungsfrei verlegen.
Ziundkabelabdeckung montieren — 8 Nm.
Verteilerkappe, OlmeBstab, Oleinfalldeckel und Deckel fiar Kihl-
mittelausgleichbehalter anbauen.
Ansaugbriicke (mit Drosselklappenteil) einbauen.
Siehe entsprechenden Arbeitsvorgang.
Batterie abklemmen.
Masseverbindung auf einwandfreien Zustand und festen Sitz

oberpriien.
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Motor-Oldruck prilfen

lg!otorraumabded-cung ausbauen.
Oldruck-Geber/Schailter abklemmen und abbauen.
Auf auslaufendes Motor&l achten.

Adapter KM — 135 mit Dichtring an Reduzierstiick im Steuer-
gehduse einschrauben.

Otdruckmanometer KM — 498 ~ A anschlieBen.

Motordistand priifen ggt. korrigieren.

Motor laufen lassen.

Oldruck Drehzahl Ottemperatur
3.0 bis 3,5 bar 800 min-1 8¢ °C
4.5 bis 5.0 bar 2000 min-! 90 °C

Adapter und Oldruckmanometer abbauen.
Gldruck-Geber/Schalter mit neuem Dichtring montieren — 45 Nm
und anklemmen.

Motordistand priifen, ggl. korrigieren.

Motcrraumabdeckung anbauen.
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Mator-Oltemperatur messen

Motor-Oltemperatur mit MKM — 596 im Olsumpf 1 cm ber dem Boden messen.

MeBsonde in Mefistabfihrungsrchr bis zur Bodenberlihrung
einfihren und 1 cm zuriicknehmen.

Offnung des MeBstab — Fithrungsrohres mit Gummistopfen abdichten,
um ein Ansaugen von Falschluft (Kurbelgehluse-Entliftung) zu

verhindern.

Gummistopfen liegt den MeBsonden-Befestigungsieilen bei.

Hinweis:

J - 568

Die Oltemperatur ist von der jeweiligen Motor-
belastung abhangig. Bei extremen Belastungen sind
Oltemperaturen bis ca. 150 °C méglich.
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Motordichtheit prifen (CO-Gehalt im Kahisystem)

Motor auf Betriebstemperatur bringen, Oftemperatur = 80 °C.

Bei laufendem Motor Testgerat auf Kihimittel-Ausgleichbehaiter
aufsetzen.

Durch Betatigen des Gummibalges wird Luft aus dem Ausgleichs-
behéalter angesaugt. Hierbei darf kein Kihimittel angesaugt werden.
Farbt sich die blaue Fliissigkeit in der oberen Kammer des Testge-
rates gelb, so ist die Zylinderkopfdichtung bzw. der Zylinderkopf
undicht.

Arbailsweise

In dem durchsichtigen Zylinder des Gerdtes befindet sich eine
blaue Reaktionsflissigkeit, die sich beim Ansaugen von Lutt,

in der sich geringste Meangen von Kohlenmonoxid befinden, geld
farbt. Durch Einsaugen von Frischiuft regeneriert sich die
Testfiissigkeit, d.h. sie farbt sich wieder blau, Die Flussig-

keit kann (berpriift werden, indem die Abgase aus dem Auspuff-
rohr angesaugt werden. Die Testflissigkeit muB sich dabel gelb
tarben.
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Steuerzeiten prifen

Batterie abklemmen. :
Ansaugbriicke mit Drosselklappenteil und Luftansaugschlauch
ausbauen.
Saugrohr und Zwischenflansch abbauen.

Siehe entsprechende Arbeilsvorgange.
Motorraumabdeckung ausbatten.

Unteren Kiahimittelschlauch vom Kihler abbauen - Khimittel auf-

fangen.
Oberen Kiihimittelschlauch vom WasserauslaBstutzen und Kihler

abbauen.

Zindkerzenabdeckung abbauen.
Kerzenstecker mit KM — 717 abziehen.

Zylinderkopfhaube abbauen.
Oberen Steuergehdusedeckel (Pleile) abbauen.

LN yd
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Kolben des 1. Zylinders auf "Ziind-OT" stellen.
Kurbaiwelle drehen, bis Markierung auf Schwungrad {Kugel) %\\L\ \., \\\\, ) }

mit dem Zeiger des Gehauses fluchtet.
Gleichzeitig milssen die Pfeile der KettenrAder (siche

nebenstehende Abbildung) fluchten.

Mitte Veneilerﬁngér zeigt auf Kerbmarkierung.
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Oberen Steuergeh#iusedeckel mit neuar Dichtung montieren
Dichtungsmasse 15 03 294 (90 001 851) links und rechts
(Pfeile) zwischen Steuergehiuse und Zylinderkopf auftragen.

Neue Gummidichtringe fir Zondkerzenschacht einsetzen.
Zylinderkopfhaube mit neuer Gummidichtung und Gummidichtringen , ~ ‘|
montigren — 20 Nm.
Kerzenstecker aufstecken und Zundkabel spannungsfrei veriegen. %
Ziundkabelabdeckung montieren — B Nm.
&2
N

Kahémittelschizuche montieren. 7 NS >y
Saugrohr und Zwischanflansch anbauen. i / sy (]
Ansaugbriicke mit Drosselklappentell und Luftansaugschlauch montieren. (1 7N ¢ —

Siehe entsprechende Arbeitsvorginge. S ,Q% O
Batterie anklemmen ' ~ / )

- < 63 [« L] !

Kdhlsystem auffllen und entidften. Z / E!,;‘;'-‘&v,;;- 4%

Siehe entsprechenden Arbeitsvorgang. A il —.ﬂ.&\’-.\ -

Motorraumabdeckung montiaren. A 7 P
NEENE b~
N % - LL_Q\EL p 3106
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ARBEITEN AM EINGEBAUTEN MOTOR

Ansaﬂka (mit Drosselkiappentsd]) aus — und einbauen

Schiauch-, Gassellzug- und Kabstverbindungen vom Drosselklapper-
stutzen und vom Luftmengenmesser idsen bzw. abbsuen - sighe
Arbeitsvorgang "Dichtung, Ansaugbriicke-Orosssikiappenstutzen ersetzen”.

Saugrohrdeckel abbauen.
Einbaulage der Unterdruckschiduche kennzeichnen.

Schiauch (1) von TankentlOftungsventil, Schiduche (2) und (3}
von Magnetventil und Kabelsatzstecker von beiden Ventilen abziehen.

Jaweils eine Schiauchschsile von Gummihutzen der Ansaughriicke entfemen.




J-—-574

Schrauben (1) herausdrehen und Ansaughrilcke abziehen
Kabelsatrstecker von Leeriaufdrehatetier abziehen.

Einbau
Kabelisatzstecker auf Leerlaufdrehsteller aufstecken.
Ansaugbricke auf Saugrohr schieben und festschrauben.

Neua Schiauchschellen verwenden.

Schiducha und’ Kabetsatrstecksr fir Magnet- und Tankent.
luftungsventil aufstecken.

Saugrohrdecke! einbauen.

Auf einwandireien Sitz der Gummihutzen und Schiauchschellen

achten. ‘
Schlauch-, Gasseilzug- und Kabelverbindungen fr Luftmengenmesser

und Drosselkiappenstutzen wicder herstelian.




AusiaBventil (natriu oiit) ent

Achtung: Natriumgefuliite Auslafiventile ddifen nicht mit dem
"Normaischrott® beseitigt werden!
Bei der Entsorgung natriumgefditer Auslafiventile
sind die gesetziich/behdrdiichen Anweisungen/
Vorschriften 2u beachten.

C 8420

J-5785




Dichtring, Kurbelwelle hinten ersetzen

Getriebe ausbauen.
Kupplung ausbauen.

Siehe entsprechende Arbeitsvorgange in Gruppe K.
Schwungrad oder Antriebsscheibe ausbauen.

Siehe entsprachenden Arbeitsvorgang.

Dichtring in Ringmitte lochen, Blechachraube eindrehen
und Dichtring herauskanten.
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Am neuven Weliendichtring ist der Raum zwischen Dichtkappe
und Staublippe mit Schutzfett sinzuschmieren und mit der
offenen Seite bis zum Steg auf die konische Schutzhilse
KM - 235 -6 2u stecken.

Dichtung dabei drehen, damit sich die Dichtlippe nicht um-
stilpt und die Spannfedar herausgedriickt wind.

A 1436

Die Schutzhiilse mit aufgezogenem Wellendichtring auf den
Kurbetwellen-Lagerzapfen stecken und dan Dichtring bindig
andriicken.




Dichtring mit KM - 235 -5 bis zum Anschlag in Zytindess < einschlagen.
Hinweis: Schutzhiise nach Montage des Dichtringas abnehmen.

Schwungrad oder Antriebsscheibe einbauen.
Sieha entsprachenden Arbaitsvorgang.
Kuppiung einbauen.
Getriebe einbauen.
Sieha entsprechende Arbaitsvorginge in Gruppe K.




'_Dichtrigg, Kurbelwelle im Steuergehduse ersetzen

Motorraumabdeckung abbauen.
Visco-Lifter ausbauen.

Siehe entsprachenden Arbeitsvocgang.
Luftfangtrichter abnehmen.
Keifrippenriemen ausbauen.

Siehe entsprechenden Arbsitsvorgang.

Riemenscheibe ven Schwingungsdampler abbauen.
Riemenscheiba von Wasserpumpe abbauen.
Bei Fahrzeugen mit Klimaanlage:
Umienkrolle for Keilrippenriemen aboauen.
Siehe hierzu Arbeitsvorgang “Wasserpumpe aus- und einbauen”.
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Schwingungsdampfer von Kurbeiwsile abbauen.
Hierzu KM - 662~ A, wie abgebildet, montieren und gegenhalten —
Herstelleranweisung beachten.

Dichtring in Ringmitte lochen, Blechschraube eindrehen und Dichtring
herauskanten.
Dichtflachen reinigen.

Dichtlippe des Dichiringes mit Schutzfett bestreichen.
Schutzhdilse KM~ 714 -2 mit aufgezogenem Dichtring auf
Kurbelwellenzapfen aufstecken.

Dichtring mit Montagehiise KM —714 - 1 bis zum Anschlag
einzishen.
Dazu Befestigungsschraubs (1) und Scheibe (2) des
Schwingungsdampfers verwenden.

KM - 714 abnehmen.

J--580
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Schwingungsdampfer montieren.
Hierzu KM - 662 - A, wie abgebiidet, montieren und gegenhalten -
Herstelleranweisung beachten.
Anzugsdrehmoment:
Nabe Schwingungsdimpter an Kurbelwelle — 200 Nm + 50° + 15°
Neue Schraube verwenden.

Bei Fahrzeugen mit Kiimaaniage Umienkrolle montieren.

Riemenscheibe fir Wasserpumpe montieren.

.Riemenscheibe Rir Schwingungsddmpfer montieren. *
" Keilrippenriemen einbauen. Luftfangtrichter einsetzen.

Visco-Lifter einbauen.
Siehe entsprechende Arbeitsvorginge.

Motorraumabdeckung anbauen.




Dichtung, Auspulikriimmaer-Zylinderkopf ersetzen

Ansaugbriicke mit Drosselklappenteil und Luftansaugschlauch
ausbauen.
Siehe entsprechenden Arbeitsvorgang.

Vorderes Auspuffrohr vom Halter abbausn,

D 33

Warmeabschirmblech abbauen.
AuspuffkrOmmer vom Zylinderkopf abbauen und zur Seite schwenken.

Auf hintere Motortransportiasche (Pfeil) achten.

Hinweis: Bei Ersatz der Stehbolzen AuspuffkrOmmer vom vorderen
Ausputirchr abbauen.




Dichtflachen rginigen.
Neue Krammerdichtungen auflegen und Auspuffkrommer mit // \
neuen Muttern montieren. SN ~) x
() ————

Hinweis: Motortransportiasche auf hinteren Auspuffkrimmer aufsetzen. 4 - \7/ v /\—/ (—\

\ ;'-\\"‘;._ hd __o )
Anzugsdrehmoment: Ausputfkrummer an Zylinderblock — 20 Nm. = eV A

v @\— -t i

\ "——"'7‘, Z Y, -

\ / _

Wiérmeabschirmblech anbauen.

Vorderes Auspuffrohr an Halter montieren.

Ansaugbricke mit Drosselklappenteil und Luftansaugschiauch
ginbauen - siehe entsprechenden Arbeitsvorgang.

D @13
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Dichtung, Ansaugbrﬁcke—Drosseik!ggp_enstutzen ersetzen

Kabelsatzstecker am Luftmengenmesser abzichen und Luftansaug-
schlauch sbbauen.

Kahimittelschlauch zwischen AusgleichbehAiter und Drosselklappen-
stutzen vom Stutzen I3sen.

Schiauchverhindung zwischen Drosselklappenstutzen und Zylinderkopf-
haube ausbauen.

Schiauch des Leerlaufdrehstellers am Luftansaugschiauch I8sen.
Schlauch (2} vom Drossalklappenstutzen ibsen.

_Achtung:l(ﬂhlminelaustritt

Unterdruckschlauch (1) vom Drosselkiappenstutzen ebziehen, |




Gassellzige am Drosselklappenstutzen aushingen,
Bild D 2725 zeigt Ausfiihrung mit Tempomat. \\\;\ ‘
—
/

Kabelsatzstecker vom Drosselklappenpotentiomeler abziehen.

Muttern des Drosselklappenstutzens herausdrehen und Stutzen ~
von Ansaugbriicke abnehmen. /

D 2726

Einbau

Dichtflachen reinigen und Drosselklappenstutzan mit neuer Dichtung
montieren — 9 Nm.

Kabetsatzstecker aut Drosseliklappenpotentiometer aufstecken.

Gasseilzlge einhingen.
Unterdruckschlauch auistecken und Kihimitietschlauch wom

Thermostatgehiuse am Drossalklappenstutzen bafestigan.
Schlauch des L eerlaufdrehstellars am Luftansaugschlauch befestigen.

b 2726

J-585




D 2723

Si m.\
% nl;

Luftansaugschlauch einbauen und Kabeisatzstecker auf Luftmengen-

Kohimittelschiauch des Ausgleichbehilters am Stutzen befestigen.
messer aufstecken.

Schiauchverbindung zwischen Drosselidappenstutzen und

Zylinderkopfhaube einbauaen.

J - 586




chhtug, Sa@mhr-zgindeﬁi arsetzen

Massekabel von Batterie abklemmen. Saugrohrdeckel ausbauen.

Unterdruckschlauch von Unterdruckdose abziehen.
Massaverbindungen und Verschraubung der Unterdruckleitung far
Bremskraftverstarker von Saugrohr abschrauben.

Unterdruckschiauch von Saugrohr und Druckregler abziehen.

Kraftstoffleitungen mit Quetschklemmen verschiieBan und ab-
schrauben.

Achtung: Kraftstotfieitungen kdnnen unter Druck stehan.
Sicherheitsvorschriften beachten.

Kabelsstzstecker (1) fir Einspritzventile trennen.
OlmeBstab herausziehen.




Kabelsatzstecker von Geschwindigkeitsregler abziehen, Geschwindig-
keitsregler (falls vorhanden) ausbauen und beisaite legen.

Alle 12 Muttemi'von Saugrohr abschrauben, auf Befestigungs-
laschen fiir Kabelstrang achten.

Rild zeigt vorderen Teil des Saugrohres.

J-588

D 2735




J-589

Schrauben vom Saugrobr herausdrehen, auf Distanzscheiben (1)
achten,

Saugrohr vorsichtig harausziehen, Dichtftchen nicht beschadigen.

Auf Dichtringe achten.

Vertailerrohr mit Einspritzventilen und Dichtflansch des

Saugrohres komplett ausbauen.

D 2737

D 2748




Einbau

Verteilerrohr mit Einspritzventilen und Zwischenflansch
auf Zylinderkopf aufsatzen.

Neue Dichtungen (1) und (2) verwenden.

Neue Dichtringe verwenden.

Saugrohr vorsichtig einsetzen, auf Kabel- und Unterdruck-
schlauchveriegung achten. '

N D 2738




J-~591

Erst hintere, dann vordere Schraube mit Distanzscheibe
sinschrauben. Anzugsdrehmoment - 20 Nm.

Saugrohr und Befasiigungslaschen fir Kabeistrang mit neuen
Muttern festziehen.

Anzugsdrehmoment — 20 Nm.

Kabetsatzstecker for Einspritzventile zusammenstecker.

Kraftstoffleitungen anschrauben und Quetschkiemmen entiemen.

Unterdruckschlauch auf Saugrohr und Druckregler aufstecken.
OtmeBstab einbauen.

D 2737




Unterdruckleitung fir Bremskraftverstirker am Saugrohr
festschrauben.

Massekabel an Saugrohr befestigen.
Geschwindigkeitsregler (falls vorhanden) einbauen und Kabel-

satzstecker sufstecken.
Massekabel an Batterie snklemmen.

Achtung: Alle Massekabei auf einwandireien Zustand und
festen Sitz Gberprifen.

———




Dichtung, Olwanne ersetzen

Batterie abklemmen,

OlmeBstab zishen.

Motor an Motorheber KM -~ 263 - A anhangen,

Motordl ablassen - Auffangwanne unterstellen.

OlabtaBschraube montieren — 45 Nm.

Kabeistecker fir Olstandkontrolte abziehen,

Bei Fahrzeugen mit Klimaanlage:

Halter fiir Leitung Kompressor-Klimaanlage von Otwanne abbauen.

Vorderachskdrper ausbauen.

Siehe Arbaitsvorgang "Vorderachskdrper ersetzen” in Gruppe E.
Mittlore Spurstange ausbauan.
Siehe Arbeitsvorgang “Mittlere Spurstange ersetzen” in Gruppe M.
Otwanne abbauen. _
Dichtflachen reinigen.




Gummidichtung in Nut am Dichtflansch der Olwanne einlegen.
Achtung! Dichtflichen mlssen trocken und fettfrei sein.

Spalt links und rechts zwischen Steuergeh@iuse und Zylinderblock
mit Klebedichtungsmasse 15-03 234 (90 001 851), wie abgebiidet

ausfillen.

Achtung! Dichtflachen mdssen trocken und fettfel sein.
Kiebedichtungsmasse max. 15 min vor Montage der

Otwanne auftragen.

D 3347




Spait links und rechts zwischen Zylinderblock-Lagerdeckel und
Ecke der Nut mit Klebedichtungsmasse 15 (3 294 (90 001 851)

wig abgebildet, ausfillen.
Gewindebohrungen massen frei von Klebedichtungsmasse sein.

Achtung! Dichtflaichen missen trocken und fettfrei sein.
Klebedichtungsmasse max. 15 min vor Montage der

Olwanne aufiragen.

Otwanne bindig ansetzen und Befestigungsschrauben
von innen nach auBan montieren.
Unterschiedliche Schraubenlingen beachtan.

Anzugsdrehmoment: Olwanne an Zylinderblock — 20 Nm.

0 J04¢9
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Vorderachskdrper einbauen.

Siehe Arbeitsvorgang “Vorderachskdrper ersetzen” in Gruppe E.
Mittlere Spurstange einbauen.

Siehe Arbeitsvorgang "Mittiere Spurstange ersetzen” in Gruppe M.

Bei Fahrzeugen mit Klimaanlage: -
Halter fir Leitung Kompressor-Klimaanlage an Olwanne montieren.

Kabaelstecker far Olstandkontrolle aufstecken.

Olme8stab einsetzen.

Motorheber KM - 263 - A abnehmen.

Motordl bis zur Markierung "MAX" des OlmeBstabes einfillen.
Batterie anklemmen.

Masseverbindung auf einwandfreien Zustand und festen Sitz Gber-

prifen.




J-597

Kettenspanner (Sekundirsteuerkette) aus- und einbauen

Batterie abklemmen.
Ansaugbriicke mit Drosselkiappentsil und Luftansaugschlauch ausbauen.
Saugrohr und Zwischenflansch abbauen.
Siehe entsprechende Arbeitsvorginge.
Motorraumabdeckung ausbauen.

Unteren Kihimittelschiauch vom Kohier abbauen - Kohlmittel

auffangen.
Oberen Kihimittelschlauch vom WasserauslaBstutzen und Kdhler

abbauen. :

Ziindkerzenabdeckung abbauen.
Kerzenstecker mit ¥M - 717 abziehen.

Zylinderkopfhaube abbauen.
Oberen Steuergehlusedeckel (Pleile) abbauen.

yd

%
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Kolben des 1. Zytinders auf *Zind-OT" stellen.

Kurbeiwelle drehen bis Markierung auf Schwungrad (Kugel) %‘\}:j&\l“ ))

2 N
mit dem Zeiger des Gehduses fluchtet. y N i~
Gleichzeitig miissen die Pfeile der Kettenrader (siehe o/ ' // ‘
nebenstehende Abbildung) fluchten. 7

Kettenspanner fiir Sekundarsteuerkatte abbauen.

Hierzu Befestigungsschrauben herausschrauben.
Alle Teile prafen, ggf. ersetzen. ' ——
- ()
(l
[
= w l O =
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Kettenspanner fir Sekundarsteuerkeits montieten (M8)

20 Nm. '
Einbaulage beachten, Olbohrung zeigt in Fahstrichtung
nach vorn.

Kettenspanner mit Motordl fiilien, bis es an der Aufnahme-
bohrung der Innensechskantschraube austritt.

C 2731
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*Zind-OT" Steltung des 1. Zyiinders berpriifen.
Markierung auf Schwungrad (Kugel) fluchtet mit dem Zsiger
des Gehd#uses.

Gleichzeitig massen die Pleile der Kettenréder (siehe
nebenstehende Abbildung) fluchten.
Mitte Verteilerfinger zeigt auf Kerbmarkierung.

Oberen Steuergehdusedeckel mit neuer Dichtung montieren.
Dichtungsmasse 15 03 294 (90 001 851) links und rechts
(Pteile) zwischen Steuergehiuse und Zylinderkopf auftragen.

J - 600
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J-601

Neue Gummidichtringe fir Zlindkerzenschacht einsetzen.

Zylinderkopthaube mit neuer Gummidichtung und Gummidichtringen
montieren ~ 20 Nm.

Kerzenstecker aufstecken und Ziindkabel spannungsfrei verlegen.
Zindkabelabdeckung montieren 8 Nm.

: Khimittelschiauche montieren.

Savugrobr und Zwischenflansch anbauen.
Ansaugbriicke mit Drosselklappentsil und Luftansaugschiauch
maontieren.
Sieha entsprechaenda Arbasitsvorginga.
Batterie anklemmen. Massaverbindung auf einwandfreien Zustand und

festen Sitz Oberprifen.

KOhisystem auftillen und entigften.
Sishe entsprechenden Arbeitsvorgang.
Motorraumabdeckung montieren.

Achtung! Motor vor Inbetriebnahme mit Anlasser durchdrehen —
Aufbau Motordidruck.
Hierzu: Kraftstoffpumpenrelals (Relais mit schwarzem

Sockel — Pfeil im Bild) und Kabelstecker der Klemme "15"
von Zindspule abziehen.

D ZI196




- MOTOR UND
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Kaeli nriemen ersetzen

Keilrippenriemen dber dynamische Spannvorrichtung entspannen,

Zwischen Visco-Lilfter und Luftfangtrichter durchfGhren und

entnehmen.

Hierzu: Steckschliissal mit geeigneter Verlangerung auf
Befastigungsschvaube der Riemenscheibe ansetzen
und Keilrippenriemen in dargestellter Richiung entspannen.

Bild D 2769 zeigt Fahrzeug mit Klimaanlage.

Kellrippenriemen durch Entspannen der dynamischen Spannvor-
richtung aufleqgen.

Achtung! Kaeilrippenriemenverlaut beachten.

Bild A: Fahrzeuge ohne Klimaaniaga.
Bild B: Fahrzeuge mit Kimaanlage.

Keilrippenriemenspannung prifen.
Sishe entsprechaenden Arbeitsvorgang.

\i/ D 3113
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wwﬁiuﬁke arsetzen

Batterie abkiemmen.
Leitung tir Hilfskraftienkung von Befestigungsklammem (Pleile)

aushangen,

Motor an Motorheber KM — 263 — A anhéingen.

o o T T e B Tl




Befestigungsschraube (1) des Schwingungsdéampfers ausbauen,

Befestigungsschraube (2) Idsen und Schwingungsdampfer zur Seite
schwenken.
Linken und rechten Motordampfungsblock vom Vorderachskémper (3)

abbauen.
Obere Befustigungsmutter des Dampfungsblockes vom Halter

abschrauben.

Motor mit Motorheber KM - 263 - A anheben und Dampfungsblock
entnehmen.

Dampfungsblock mit Arretierstift (Pfeif) in Aufnahmetohrung
einsetzen.
Befestigungsmutter {4) fixieren,

Warmeabschirmblech an Auspuffkrtimmerseite einsetzen

Einbaulage beachten.




Motor absenken und Dampfungsbidcke spannungsirei montieren
‘Motorschwingungsdampfer an Halter montieren.

Anzugsdrehmomente: Mciorddmplungsblock an Halter — 40 Nm.
Motorddmpfungsbiock an Vorderachskdmper — 40 Nm.
Neus Muttern verwendenl ‘
Motorschwingungsddmpfer an Halter und Vorderachskdmer —
22 Nm,

Matorheber KM =~ 263 - A abnehmen.

Leitung fir Hilfskraftlenkung (Pfeile) einhangen.

Batterie aaklemmen.

Massaverbindung auf einwandfreien Zustand und festen Sitz Gber-
prisfen,

J—-€05




Nadellager {0r Getrisbeantrisbswelle ersetzen

Getriebe und Kupplung ausbauen.
Siehe entsprechenden Arbeitsvorgang in Gruppe K.

Der Ausbau des Nadellagers wird mit Hilfe des Nadellager-
Auszighers KM -328-01 und KM ~ 328 — 7 durchgefilhri.

Zuerst KM - 328 - 7 ginsatzen.

KM —328 - 01 mit Hille des Bolzens KM—328—8 an KM—328~7
befestigen. &
- N/,

Nadellager herausschlagen.

ofC L TTIITITI

C 5643

J- 606




' Das Einschlagen des neuen Nadellagers erfolgt mit dem
Montagewerkzeug KM - 235 - 01.
Nadellager tis zum Anschiag des Werkzeuges einschlagen.

)
Das Nadellager ist nach dem Einbau mit Waiziagerfett
leicht zu schmieren. \o
Getriebeantriebswelle auf VerschisiBerscheinungen prifen. .
Kupplung und Getriebe einbauen. ‘ = f’.\,
7
| P
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J-608

Nockenweile-Ausiab aus- und sinbauen

Nockenwaelle-EinfaB aus- und einbausn

Kettenspanner (Sekundérsteuerkette) ausbauen.
Siehe entsprechenden Arbeitsvorgang.

Kettenspanner (Primarsteuerkette), Kettenrad EinlaBnockenwelle,
Sekundarsteuerketie und Kettenrad AuslaBnockenwelle abbauen.
Siehe Arbeitsvorgang "Zylinderkopf aus- und einbauen”.

Nockenwellenlagerdecke! abbauen.
Muttern stufenweise — 1/2 bis 1 Umdrehung I3sen.

Achtung! Die Nockenwelle mu8 sich gleichma8ig aus den
Lagersitzen I3sen.

Nockenwellen entnehmen.

Achtung! Position der Kurbetweite nicht verdndern.

Alle Teile priifen, ggf. ersetzen.

——

D 3126




J-609

Gleitfiichen der Ventilstd8ai und Nockenwedlen mit MoS
Paste bestreichen.

Achtung! Kennzeichnung der Nockenwelle beachten.

AuslaBnockenwelle mit *A”" und EinlaB-
nockenweile mit "E" gekennzeichnet.

Nockenwellen ginsetzen.

Achtung! Aussperung der Nockenwelle zeigt auf hdchsten Punkt.

D 3132




Nockenwellenlagerdeckel aufsetzen.

Achtungt Kennzahlen der Nockenwelienlagerdeckel missen mit
denen im Zylinderkopf iibereinstimmen.

Achtung! Nockenwellenlagerdeckel von innen nach auBien montieren
und in zwei Stufen anziehen:
Stufe 1 = 50 Nm und Stule 2 = 10 Nm.

Primarsteuerkette auf Kettenrad AuslaBnockenwelle auflegen.
Kettenrad AuslaBnockenwelle, Sekundéirsteuerkette,

Kettenrad EinlaBnockenwelle und Kettenspanner (Primérsteuerkette) montieren.

Siehe Arbeitsvorgang "Zylinderkopf aus- und einbauen”.

Kettenspanner (Sekundarsteuerkette) einbauen.
Siehe entsprechenden Arbeitsvorgang.

J-610
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Ol-Bypassventil ersetzen

Motorraumabdeckung abbauen.
Offilterpatrone mit handelsablichem Demontagewerkzeug
abbauen - Auffangwanne unterstellen.

Mit Gewindebchrer M 10 (3. Stufe) Gewinde in VerschluBischeibe
schneiden. Schraube M 10 einschrauben und Bypassventil heraus-
ziehen. Aufnahmebohrung fiir Bypassventil reinigen.

Der Einbau erfolgt mit einem Domn von ca. 15 mm Durchmesser.
Bypassventil bis zum Ende der Anfrisung einschlagen.

J-611




L ————
Neue Offilterpatrone mit Motord! fiilen, Gummiaichtung leicht eintien o
und Olfilterpatrone montieren — 15 Nm.
Motordistand priifen, ggf. korrigieren.
Motorraumabdeckung anbauen.

Otdruck-Geber/Schalter ersetzen

Motorraumabdeckung abbauen.

Oidruck-Geber/Schalter abkiemmen und abbauen.

Auf auslaufendes Motordl achten.

Neuen Oldruck-Geber/Schalter mit neuem Dichtring montieren —
45 Nm und anklemmen.

MotorSistand prifen, ggl. korrigieren,

Motorraumabdeckung anbauen.

J-612




Oldruckﬂg_ge‘ tventil aus- und einbauen

Moatorraumabdeckung abbauen.

Sicherungsring abbauen — Teile entnehmen, auf Verschliei priifen
und ggf. ersetzen.

Auf auslaufendes Motord! achten.

Teile in abgebildeter Reihenfolge einsetzen und Sicherungsring
montieren.

(Wi +H-S

O W77

Vor Anlassen des Motors Oldruck-Schalter/Gebar abklemmen und

herausschrauben.
Olpumpe mit Motordl fillen.
Oldruck-Schalter/Geber mit neuer Dichlung montieren — 45 Nm

und anklemmen.

Motordistand priofen, ggt. korrigieren.
Motorraumabdeckung anbauen.

J-613




Olfilterpatrone ersetzen

Motorraumabdeckung abbauen. ,
Offilterpatrone mit handelsiiblichem Demontagewerkzeug abbauen -

Auffangwanne unterstelien.

" Neue Offilterpatione mit Motordl fallen, Gummidichtung leicht
eindlen und Olfilterpatrone montieren ~ 15 Nm.
Motordistand prifen, ggf. korrigieren.

Molorraumabdeckung anbauen.

J-614




Ofkiihler-Thermostat aus- und einbauen

Motorraumabdeckung abbauen.

Offitespatrone mit handelsiblichem Demontagewerkzeug abbauen —
Auffangwanne unterstetlen.

VerschiuBschraube herausdrehen, Dichtung, Feder (Einbaulage beachten)
und Thermostat entnehmen.

Auf auslaufendes Motorsi achten.

Alle Teile aut VerschleiB prifen, ggf. ersatzen.

Teile in abgebildeter Reihenfoige sinsetzen.

Einbaulage der Feder beachten, kleiner Durchmesser zeigt zum
Thermostat. VerschluBschraube far Oltemperaturgehuse mit neuem
Dichtring montieren.

Neue Offilterpatrone mit Motord! filllen, Gummidichtung leichit
eindien und Olfiterpatrone montieren — 15 Nm.

Vor Anlassen des Motors Oldruck-Schalter/Geber abklemmen und
herausschrauben.

Clpumpe mit Motordl fdlien.

Oidruck-Schalter/Geber mit neuer Dichtung montieren — 45 Nm
und anklemmen.

Motordistand priifen, ggf. komigieren.

Motorraumabdeckung anbauen.

J-615
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Olpumpe Gberholen

Motorraumabdeckung abbauen.

Deckel der Oipumpe vom Steuergehduse abbauen,
Dichtflachen reinigen.

Zahnréider der Olpumpe herausziehen.

Hohenspiel der Zahnrader prifen,
Hierzu Zahnrader ohne Ol in Pumpengehfiuse einsetzen.
Hohenspiel mit Haarlineal und Fih/zriehre messen.

Zul. Spiel: 0,1 bis 0.2 mm

J-616




J~-617

Zahnflankenspiel mit Fihlerlehre messen.
Hierzu Fihlerlehre zwischen Zahnflanken zweier inginander-
greitender Zahne setzen.

Zul. Spiel: 0,15 + 0,05 mm

Zahnrader herausnehmen, reichlich eindlen und ereut einsetzen.
Ein durch Zahnrader der Olpumpe eingelaufener Deckel ist zu
ersetzen.

Achtung: In Einzelfallon kommen produktionsseitig Steuergehfiuse
zum Einbau, bei denen eine oder beide Bohrungen far die
Zahnrader und Wellen 0,2 mm UbergrsBe haben. Diese
Steuergehause sind mit 70,2 (Pleil) gekennzeichnet.

Deckel mit Flussigdichtung 15 03 166 (9C 034 714)
einsetzen und festschrauben.




Vor Anlassen des Motors Oldruck-Schalter/Geber abklemmen und

herausschrauben.

Olpumpe mit Motord! filien.

Oldruck-Scha'ter/Geber mit neuer Dichtung montieren — 45 Nm
und anklemmen.

Motordistand prilfen, ggf. korrigieren.
Motorraumabdeckung anbauen.

J-618




Haueli;ﬁir ersetzen

Olwanne ausbauen.
Siehe Arbeitsvorgang "Dichtung, Olwanne ersetzen”.

Betreffenden Pleuellagerzapfen in "UT™ — Steliung drehen,
Pleuellagerdeckel kennzeichnen und abbauen.

Pleuel etwas hochdricken und Lagerschalen entnehmen.
Plevellagerzapfen und Pleuellagerdecke! reinigen.

Lagerspiel prifen.
Siehe entsprechenden Arbeitsvorgang.
Neue Pleuellagerschalen reichlich mit Motord! versehen
und einsetzen.
Einbaulage beachten, siehg Pos. B.
Pleuellagerdeckel montieren — 45 Nm. s

Otwanne einbauen.
Siehe entsprechenden Arbeitsvorgang.

J-619




J-620

Scmwngrad aus- und einbauen
e

Antriebsscheibe aus - und einbauen

Getricbe ausbauen.
Kupplung ausbauen (bei MT-Getriebe).
Siehe entsprechende Arbeitsvorgange in Gruppe K.

Schwungrad oder Antriebsscheibe iber AnlaBzahnkranz mit KM —652
blockieren und abbauen.

Schwungrad oder Antriebsscheibe Gber Anla8zahnkranz mit KM — 652

blockieren und montieren.
Acntung! Neue Schrauben verwenden.

Anzugsdrehmoment:
Schwungrad oder Antriebsscheibe an Kurbelwslle — 55 Nm + 30 bis 45°

Kupplung (bei MT-Getriebe) und Getriebe montieren.
Siehe entsprechende Arbeitsvorgdnge in Gruppe K.




Sskundarsteuerkette aus- und einbauen

Ketienspanner (Sekundirsteverkette) ausbauen.
Siehe entsprechenden Arbeltsvorgang.

Kettenrad EinlaBnockenwelle abbauen.
Hierzu mit Ringschlissel an der Nockenwelle gegenhalten.
Sekundarsteuerkette mit Kettenrad EinlaBnockenwelle abnehmen.

Achtung! Position der Nockenwellg nicht verAndem.

Sekunddrsteuerkette auf Kettenrad AusiaBnockenwelle und Kettenrad
EiniaBnockenwelle aufliegen.

Kettenrad EinlaBnockenwelie montieren — mit Ringschidssel an

der Nockenwelle gegenhalten.

Anzugsdrehmoment:
Kettenrad Nockenwelle an Nockenwelle -~ 90 Nm + 60° + 30°.

Neue Schraube verwenden.
Kettenspanner (Sekundarsteuerkette) einbauen.
Siehe Arbeitsvorgang "Kettenspanner (Sekundarsteuerkette)
aus- und einbauen”.

J-621




Zindkerzen ersetzen

Ansaugbriicke (mit Drossetklappenteil) ausbauen.
Siehe entsprechenden Arbeitsvorgang
Ziindkabelabdeckung ausbauen.
Zundkerzenstecker mit KM —717 herausziehen.
Zindkerzen mit KM — 194 - A austauen.

Zandkerzen mit kM - 194 - A montieren — 20 Nm.

Zundkerzenstecker aufstecken und Zindkabel spannungsfrei verlegen.

Ziundkabelabdeckung einbauen — 8 Nm.
Ansaugbriicka (mit Drosselklappenteil) einbauen.
Siehe entsprechenden Arbeitsvorgang.

3 / o
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Zylinderkopf aus- und einbauen

Achtung! Zylinderkopf nur bei kaltern Motor {(Raumtemperatur) eb-
bauen. - '
Batterie ausbauen. :
Ansaugbricke mi{ Drosselkiappenteil und Luftansaugschlauch ausbauen,
Saugrohr und Zwischenflansch abbauen.

Siehe entsprachende Arbeiisvorgange.

Motorraumabdeckung ausbauen.
Unteren Kihimitteischlauch vom Kdhler abbauen — Kihimittel auffangen.

Stabilisator vom Vorderachskdiper abtauen und abhingen.




Kahimittelschlduche (1}, (2), (3) und (4) abhauen.
Kabelsatzstecker (5) iir Temperaturschalter und Kabe!stecker {6)
fir Temperaturfihler abziehen.

Luftfaagtrichter (2 Halteklammem) vom Kihier abbauss und
nach hinten dber Visco-Lifter abhéngen.
Visco-Lifter abbauen.
Demontage mit abgeschlitfenem Intusschlissel vornehmen.
MaB A = 20 mm.

Zum Gegenhalten abgeschliffensn Gabelschldssel verwenden.

Achtung! Linksgewinde
Luftfangtrichter entnehmen.

D 3116

|
J

D 357




Leitung fir Hilfskraftlenkung von Befestigungsklammern
(Pteile) aushangen.

Warmeabschirmblech von Auspuffkrimmern abbauen.
Vorderes Auspuffrohr von Ausputfkrimmern und Halter (Pfeil)
abbauen.

J-625

D 3213




Linken und rechten Moiorschwingungsdampfer -

(Pteil) abbauen und zur Seite dricken.

Zﬁnd‘erzenabdéd(ung abbauen.
Kerzenstecker mit KM~ 717 abziehen.

Zylinderkopfhaube abbauen.

Oberen Steuergeh&usedeckel {Pleile) abbauen.
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Kolben des 1. Zylinders auf "Zind-OT" stellen.
Kurtrelwelle drehen bis Markierung auf Schwungrad (Kugel)
mit dem Zeiger des Gehauses fluchtet.
Gleichzeitig miissen die Pfeile der Kettenrider (siehe
nebanstehende Abbildung) fluchten.

Kettenspanner for Sekundarsteuerkette abbaven — in Einbaulage ablegen.
Hierzu Befestigungsschrauben herausschrauben.

J-627
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Kettenspanner fir Priméirsteuerkette abbauen.

Kettenrad EinlaBnockenwelle abbauen.
Hierzu mit RingschiOssel an der Nockenwelle gegenhalten.
Sekundarsteuerketie mit Kettenrad EinlaBnockenwelle abnehmen.

Achtung! Position der Nocken- oder Kurbelwelle nicht
verdndern.

Kettenrad Aus!aﬁnockenwelle abbauen.
Hierzu mit Ringschidssel an der Nockenwelle gegenhalten.

Priméarsteverkette vomy Kettenrad abnehmen, Kettenrad entnehmen.

Achtung! Position der Nocken- oder Kurbelwelle nicht
verandern.
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Fahrzeug ablassen und Motor mit Wagenheber unterstiitzen.
Linken und rechten Halter am Dampfungsblock und Zylinderblock
abbauen.

Halter entnebmen.

Motor vorsichtig etwas ablassen.

Achtung! Beim Ablassen des Motors darf die Leitung
der Klimaanlage nicht auf Spannung stehen.
Sicherheitsvorschriften fir den Umgang mit
Kaltemittel beachten — siehe entsprechenden
Arbeitsvorgang in Gruppe D.

Befsstigungsschrauben (Pfelle) des Zylinderkopfes vom

Stevargshéuse abschrauben.
Zylinderkopfschrauben in abgebildeter Reihenfolge spiratformig ‘ 1 59 13122 8 4

von aufen nach innen mit MKM - 604 - 22 herausschrauben.

Hinweis: Vor Demontage der Zylinderkopfachrauben (berpriifen, ob
die Aussparungen fiir die Zylinderkopfschrauben in der
Nockenwelle frei sind. Ggf. Lage korrigieren.

Achtong! Dabei diurfen Ventile nicht mit Kolben Iin Berhrung kommen.
Beim Abnehmen des Zyfinderkopfes auf Spannschiene der
Primarsteuerkette achten.

2 6 W 1% n7 3

D 3835

J-629




—wrnaemannions UNd Bohrungen der Zylinderkopfschrauben reihigen.
Zylindarkopf auf Planhzit priifen - siehe entsprechenden Arbeits-
vorgang.

Spait iinks und rechts zwischen Steuergehduse und Zyfinderblock mit
Dichtungsmasse 15 G3 294 (90 001 851) auslegen.

Neue Zylinderf:opfdichtung auflegen.

Vor dem Aufsetzen des Zylinderkopfes iiberpriifen, ob die Aussparungen
(Pteile) tir die Zylinderkopfschrauben in der Nockenwelie frei sind.

Achtung! Kolbenstellung Oberprifen, ggf. korrigieren.
Ventile dorfen beim Aufsetzen des Zylinderkopfes nicht
mit Kolben in Berdhrung kommen.

D 2es3
Zylinderkopf aufsetzen und Zylinderkopfschrauben mit MKM - 604 — 22
in abgebildeter Reihenfolge spiralidrmig von innen nach auBen
anziehen - 60 Nm. ' 1Z 10 6 2 3 7N
Achtung! Neue Zylinderkopischrauben verwenden. 1
Beim Aufsetzen des Zylinderkopfes auf Spannschiene '—] o] | SV -
Primarsteuerkette achten. (' ng' M mi‘ieny”
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Zylinderkopfschrauben in gleicher Reihenfolge mit KM )"0— B
und MKM - 604 -22 tm 90° + 10° weiterdrehen.

Achtung! Nach 10 Minuten Schrauben um 30° + 10° weiterdrehen.

Befestigungsschrauben (Pteile) des Zyiinderkopfes an Steuergehuse S U g ]
montieren - 25 Nm. ! 1A

B3 9 5 1 &L 8 12

Motor anheben.
Linken und rechten Halter fGr Dampfungsblock an Zylinderblock

montieren.
Blech (1) an Auspuffkrimmerseite einsetzen -~ Einbaulage

beachten.

Anzugsdrehmomente:
Halter vordere Motoraufhdngung an Zylinderblock — 60 Nm.
Halter vordere Motoraufthiingung an Motordampfungsblock — 40 Nm.

Wagenheber entfernen.

D 3123




Aussparung der Nockenwelle (Pfeile) auf hochisten Punkt drehen.
Kurbelwelle drehen, bis Markierung auf Schwungscheibe (Kugel)
mit dem Zeiger des Gehduses fluchtet.

Achtung! Vantile darfen beim Drehen der Nocken- oder Kurbel-
welle nicht mit Kolben in Beriihrung kommen.

Primarsteuerke'te auf Kettenrad AuslaBnockenwaelle auflegen.
Kettenrad AuslaBnockenwelle montieren.

Sekundarsteuerkette auf Kettenrad AustaBnockenwelle und Ketten-
rad EinlaBnockenwelle auflegen.

Kettenrad EinlaBnockenwelle montieren.

Bei Montage der Kettenrdder mit Ringschlissel an der Nockenwelle
gegenhalten.

Achtung! Position der Nockenwellen nicht verandern

Anzugsdrehmoment:
Kettenrad Nockenwelle an Nockenwelle — 90 Nm + 60° + 30°.
Neue Schraube verwenden.

D 3104
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J-633

Kettenspanner fir Primirsteverketie montieren (M24) 35 Nm.

Kettenspanner fiir Sekundarsleuerkette montieren (M8) — 20 Nm.
Einbaulage beachten, Olbohrung zeigt In Fahrtrichtung
nach vom.
Kenenspanngr mit Motord fiillen, bis es an der Aufnahme-
bohrung der Innensechskantschraube austritt.

"Zand-OT" Stellung des 1. Zylindars uberprifen.
Markierung auf Schwungrad (Kugel) fluchiet mit dem Zeiger
des Gehluses,
Gleichzeitig missen die Pfelle der Kettenrader (sishe
nebenstehende Abbildung) fluchten.
Mitte Verteilerfinger zeigt auf Kerbmarkierung.

D 15
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J-634

Oberen Steuergehausedeckel mit neuer Dichtung montieren.
Dichtungsmasse 15 03 294 (90 001 851) links und rechts
(Pteile) zwischen Steuergehiuse und Zylinderkopf auftragen.

Neue Gummidichtringe fir Ziindkerzenschacht einsetzen.

Zylinderkopfhaube mit neuer Gummidichtung und Gummidichtringen
montieren - 20 Nm.

Kerzenstecker aufstecken und ZGndkabel spannungsirei veriegen.
Zandkabelabdeckung montieren — 8 Nm.

o 3187
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J-635

Linken und rechten Motorschwingungsdampter an Motarhalter
montieren — 40 Nm.

Luftfangtrichter einsetzen.
Viscolifter montieren — 50 Nm.
Achtung! Linksgewinde
Luftfangtrichter in untere und obere Aufinahme einsetzen
und mit Halteklammermn sichern.

Stabilisatorlager an Vorderachskdrper montieren — 40 Nm,

Vorderes Auspuffrohr an Auspuffkrimmer und Halter montieren.

Warmeabschirmblech an Auspuffkrimmer montieren.

Anzugsdrehmoment: Auspuffrohr an Auspufikrimmer — 25 Nm,

D 3813




Leitung fir Hilfskraftienkung einh&ngen.

Kihimittelschistuche (1), {(2), (3) und (4) montieren.
Kabeisatzstecker (5) fir Temperaturfihler und Kabelstecker (6)
fir Temperaturschalter aufstecken.

Saugrohr und Zwischenflansch anbauen.
Ansaugbriicke mit Drosselklappenteil und Luftansaugschlauch
montieren.

Siehe entsprechende Arbeitsvorginge.

Batterie einbauen.

Kahlsystem auffiilien, auf Dichtheit prifen und entliften.
Siehe entsprechenden Arbeitsvorgang.

Motorraumabdeckung montieren.

Achtung! Motor vor Inbetriebnahme mit Anlasser durch-
drehen — Aufbau Motordidruck.
Hierzu: Kraftstoffpumpenrelais (Relais mit schwarzem

Sockel ~ Pfail im Bild) und Kabelstecker der Klemmea "15"
von Zdndspule abziehen.
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Zylinderkopf {iberholen

Zylinderkopf zerlegen.
Siehe entsprechenden Arbeit.vorgang.

Ventil einschieifen

Zylinderkopf auf Holziidtze ablegen.

Ventilschaft dlen, feinkdrnige Schieifpasten verwenden.

Ventii rhytmisch vom Sitz abheben - Verteilung der Schieifpaste.
Ventile und Zylinderkopf reinigen.
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J-638

VentilfGhrung aufreiben

VentiltGhrungan mit MeBuhr und InnenmeBgerat ausmessen.

Achtung! VentiliibergrdBen kdnnen bereils pmduktionssemg
vorhanden sein.
UbergréBenkennzeichnung:
An der Ventiltahrung und am Ventilschaftende mit den
nachfoigend aufgefiihrten Kennzahlen/Buchstaben.
Siehe auch "Te:hnische Daten”.

Grde Reibahle Kennzeichnung
Produktion Kundendienst

Normal ohne K

0,075 KM-664~1 1 K1

0.150 KM~-664-2 2 K2

Ventilfihrung von der Oberseite des Zyfinderkoples auf nachste
UbergrdBe autrsiben.

Nach dem Aufreiben Kennzeichnung auskreuzen und neue
Kennzeichnung einschlagen.




Ventilsitz frisen

Zylinderkopf auf Holzkldtze ablagen.

Achtung! Nacharbeit am Ventilsitz bis 0,4 mm zuidssig.
Keine Ole und Fette zum Frasen verwenden.

Fahrungsdormn KM - 340~ 7 bis zum Anschlag in die Ventilfihrung
einsetzen und verspannen.

Ventilsitzfraser KM - 340 - 12 fir €in- und AusiaBventil
verwenden!

Ubersicht Winkelar.gaben fiir Ventilsitzbearbeitung:
Ventilsitzwinket: a = 45°
Unterer Korrekturwinkel: 5 = 60°
Oberer Korrekturwinkel: y = 30°




Ventilsitzfraser KM - 340 - 12 mit der 45°-Ebene (Pfeil auf

Fréser beachten) aufsetzen.
AnschlieBend obere Korrektur mit der 30°-Ebene durchfihren.

Untere Komrektur mit 60°-Fréser
KM — 340 -- 26 durchidhren.

Achtung! Einbauhdhe Schafioberkante — Ventilfederscheiben-
auflagefidche beachten. Siehe "Technische Daten”.

Zylinderxopf von Fraserspinen reinigen.

J-640




Ventilsitzbreite prifen:

Einta8ventil: E = 1,1 bis 1,5 mm
AusfaBventil: A = 1,5 bis 1,9 mm

Venlile einschleifen — siehe entsprechenden Arbaeitsvorgang.

Dichtheitstest mit Waschbenzin durchfiihren.

Zylinderkopf auf Planheit prifen

Zylinderkopfdichtfiiche reinigen.

Zylinderkopf mit Haarlineal und Fahlerlehre in LAnge und Breite
auf Durchbiegung und in den Diagonalen auf Verzug prifen.

Achtung! Planschieifen des Zylinderkopfes bis max. 0,2 mm zul&ssig.
Gesamthohe Zylinderkopf von 129,25 mm (Dichtfldche zu Dicht-

fidche) darf nich? unterschritten werden.




Zginderk_g_gr zerlezgen und zusammenbauven

Zylinderkopf ausbauen.
Siehe entsprechenden Arbeitsvorgang.

Halter fir Saugrohr und Halter tiir Ansaugbricke abbauen.
Auspuffkrimmer und Thermostatgehause abbauen.

Nockenwellenlagerceckel abbauen.
Muttern stufenweise ~ 1/2 bis 1 Umdrehung I5sen.

Achtung! Die Nockenwelle muB sich gleichmaBig aus den
Lagersitzen I5sen.

Nockenwellen entnehmen.

D 3125
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J-643

Hydraulische Ventilstd8el mit Stabmegneten aus
Zyfinderkopf herauszighen.
In Einbaulage (Nut im unteren Bereich) und
Einbaureihenfolge ablegen.
Ein Zerlegen der VentilstdBel ist NICHT vorgesehen.

Gummidichtringe (1) fiir ZOndkerzenschacht abnehmen.

Ventile kennzeichnen.

Ventilfedern mit KM —348 und Adapter KM - 653 spatinen.

D 3127
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Ventilkeila mit Stabmagneten entnehmen.
KM - 348 entspannen - Ventiltederteller und Ventilfeder
entnehmen,

Achtung! Natriumgefiilite AuslaBventile diifen NICHT mit dem
"Normalschrott® beseitigt werden! Bei Entsorgung
natriumgefdliter AuslaBventile sind die gesetzlichen/

behdrdlichen Anweisungen/Vorschriften zu beachten.

Ventilschaftabdichtung, wie abgebildet, abziehen.
Ventilfederscheibe und Ventil entnehmen.

D AW




Alle Einzelteile, Dichtfidchen, Fiihrungen, Gleit- und
Lagerstelien reinigen und prafen.

Achtung! Ventilsitze nicht becchadigen.

Zylinderkop! Gberholen ~ siehe entsprechenden Arbeitsvorgang.

Ventile mit Motordl einsetzen.
Veantiifederscheibe einsatzen.

Einbauwerkzeug KM — 663 innen dinn mit Fett bestreichen und neue
Ventilschaftabdichtung einsetzen.

Kennzeichnung "24 V" auf KM - 663 beachten.

C 8389
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Einbauwerkzeug KM - 663 mit Ventilschaftabdichtung auf Fhrung
aufsetzen und mit LEICHTEN Hammerschifigen VORSICHTIG bis
zum Anschlag eintreiben.

Ventilfeder, Vantilfadarteller und Ventilkeile mit
KM - 348 und Adapter KM - 653 sinsetzen.

J-646
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Hydraulische Ventilstd8el sinsetzen.
Gleitflachen der VentilstdBel und Nockenwellen mit MoS, Paste
bestreichen.

Nockenwelian einsetzen.

Achtung! Einbaulage beachten. , A
Nockenwslien sind an gezeigter Stelie mit

A fir AuslaB bzv(. E far Einla8 gekennzeichnet.

D 33t
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Nockenwaellenlagerdeckel aufsetzen.

/;
Achtung! Kennzahlen der Nockenwalienlagerdeckel massen mit ‘ (m
denen im Zytinderkopf dbareinstimmen, wl 9
S
Achtung! Nockenwellenlagerdeckel von innen nach auBen montieren A — A—— =R
und in zwel Stufen anzighen: ’41.!_ ; ,ﬂ!_f !Elt!),!! ] _Ft.' .’.,_?}a
Stufe 1 = 5 Nm und Stufe 2 = 10 Nm. ?’h}}, J’.‘..&!:-ﬁ!_‘_{b ;?&L‘r_ék‘r' s
gl (imi M i) e m). iy
(PR ol Law = ok 108 -l“'l-_ l_ —

D 3133

Vorderen und hinteren Auspuffkrimmer mit neuer Dichtung
aufsetzen.

Motortransportiasche auflegen und Ausputikrimmer mit neuen
Muttern montieren - 20 Nm. -

Thermostatgehduse mit neuer Gummidichtung montieren.
Halter tGr Saugrohr und halter filr Ansaugbriicke montieren.

Zylinderkopf einbauen.
Siehe entsprechenden Arbeitsvcrgang.

0 125
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VIOTOR UND
MOTORANBAUTEILE




MOTOR AUS - UND EINBAUEN

Motor mit Getriebe aus- und einbauen

Batterie ausbauen,
Ansaugbriickemit Drosselklappenteilund Luftanssugschlauch aus-
bauen.
Luftfilter mit Luftmengenmesser ausbauen.
Siehe entsprechende Arbeitsvorgange.
Motorraumabdeckung ausbauen.

Unteren Kiihimittelschlauch vom KdOhler abbauen — Kahl-

mittef auffangen.

Oberen KihImittelschlauch vom WasseraustaBstutzen und Kihler
abbauen.

Kahimittelschlauch von Ausgleichbehélter und KGhler abbauen.
Kahimittelschlauch vom Stutzen Zylinderblock (rechts) abbauen.
Restliches KahImittel aufangen.
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J-650

Motorhaube ausbauen.
Verkleidung von Motorhaube abbauen.
Kabeistecker trennen. _
Leitungen von Scheibenwaschd(sen abziehen.

Luftfangtrichter (2 Hateklammem) vom Kinler (Plelle)
abbauen und nach hinten Gber Visco-Lafier abningen,




Bei Fahrzeugen mit AT-Getriebe:
Ofieitungen vom Kahler abbauen — Offnungen verschlieten.

Otieitungen vom Otkiihler und Otkghlerschifiuche von Okdhler-
leitungen abbauen.
Offnungen verschlieen.
Anmerkung:  Abhdngig von Typ und Ausstattungsvariante wird einer
- der drel abgebiideten Oikidhler eingebaut.
Pos. (1) = Otkbhlerleitungen

J—-651
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Kabelstecker Temperaturtiihler (Pfeil) abziehen.

Obere Kihlerbefestigung (2 Halteklammern) abbauen, Kiihler
herausheben.

Luftfangtrichter entnehmen, '

Kanlmittelschiauch von Ausgleichbehalter und Wasserpumpe abbauen.
Kihimittelschlauch von Wasserpumpe und Zwischenstick abbauen.

Kellrippenriemen dber dynamische Spannvortrichtung

entspannen und abnehmen.
SteckschlGssel mit geeigneter Verlangerung auf Befesti-
gungsschraube der Riemenscheibe ansetzen und Keilrippenrismen
in dargestsliter Richtung entspannen.

Bild D 2769 zeigt Fahrzeug mit Klimaanlage.

J-652
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Servopumpe vom Halter abbauen und seitlich auf unteres
Luftfiltergehausetell ablegen.
Hierzu hintere Befestigungsschrauben (1) und vordere
Befestigungsschraube (2) herausschrauben.

Achtung! System bleibt geschiossen.

Geanerator abkdemmen und vom Halter abbauen.
Hierzu obere Befestigung. ~hraube (1) und untere
Befestigungsschrauben (2) herausschrauben.
Generator nach unter: herausnehmen.

Halter fiir Generator, Servopumpe und Spanner (Keildppantiemen)
vom Zylinderblock abbauen.
Hierzu obere Befestigungsschrauben (3) und untere Betesti-
gungsschrauben (4) herausschrauben.
Halter entnehmen,

J--653
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Massekabel (1) vom Saugrohr abbauen.
Kabelsatzstecker (2) fir Temperaturschaltes und Kabelstecker (3)
fdr Temperaturtihler abziehen.

Kabelstecker {Pfell) fir induktiven Impuisgeber trennsn.

. J—654




Falls vorhanden:
Stellglied for Geschwindigkeitsregler (am linken Faderbeindom)
abbauen und ablegen.

Kabelstecker (Pfeile) von Klopfsensoren abziehen.

J-655




J-656

Kabelsatzstecker (1), (2) und (3) trennen.
Kabetverbindungen von Batterie-Pluskabel abklemmen.
Hochspannungskabel von Ziindspule abzighen.
Kabelstecker vom Zindverteiler ahziehen.

Bei Fahrzeugen mit AT-Getriebe:
Kabelstecker (1) trennen.
Entidftungsschlauch (2) nach unten freilegen.

Kabelstecker (3) trennen.

Unterdruckleitung (4) 1ir Bremskraftverstarker vom Saugrohr
abbauen.

Unterdruckschiauch (5) und (6) abzighen.
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Kraftstoffleitungen mit Quetschklemmen verschlieBan un
abbauen.
Hatter fr Kraftstoffleitungen vom Zylinderblock abbauen und
Leitungen seitlich abhangen. :
Achtung! Leitungen kdnnen unter Druck stehen.
Aligemeine Sicherheitsvorschriften fir den Umgang
mit brennbaren FlGssigheiten beachten.

Visco-Lifter abbauen.
Achtung! Linksgewinde.

Masseband Motor (1) vom Zytinderblock abbauen.
Linken und rechten Motorschwingungsdampfer vom Motorhalter (2)
abbauen ung zur Seite dricken.




Kabelstecker (Pfeil) fir Lambda-Sonde (am rechten
Federbeindom) trennen.

Bild D 2781 zeigt Fahrzeug mit Klimaaniage.

Vorderes Auspuffrohr vom Auspuftkrimmer und
Flansch abbauen.

Auspuffhalter vom Getriebe abbauen.

Vorderes Auspuffrohr entnehmen.

Haltewinkel des vorderen Auspuffrohres abbauen.

Bild D 2784 zeigt Fahrzeug m'. AT-Getriebe.




Oldruckschalter/-geber abklemmen und abbauen - Offnung
verschiieBan.
Kabelstacker fir Olstandkontrolie abziehen.

Bei Fahrzeugen mit Klimaanlage:

Kompressor-Klimaanlage vom Halter abbauen und auf Stabilisator
ablegen.

Kabelstecker (1) abziehen.

Vordere Befestigungsschrauben (2} herausschrauben,




Bei Fahrzeugen mit Klimaanlage (Fortsetzung):

Halter (1) fir Leitung-Kompressor-Klimaanlage von Ol-
wanne abbauen. Kabelstecker (2) und (3) vom Kompressor
Kiimaanlage abziehen. Hintere Befestigungsschrauben (4)
und (5) herausschrauben.

Achtung!  System bleibt geschiossen.
Sicherheitsvorschrifien fir den Umgang mit Kaltemittel

bsachten - siehe entsprechenden Arbeitsvorgang in Gruppe D.

Halter fir Kompressor - Klimaanlage und Umilenkrolle vom
Zylindaerblock abbauen.

J - 660
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Bei Fahrzeugen mit MT-Getriebe:

Wameschutzblech fir Kupplungsnehmer-Zylinder ausbauen.

Versteifungstraverse vom Unterbau abbauen.

4~ A1




Bei Fahrzeugen mit MT-Getriebe (Fortsetzung):

Abschirmblech (1) und (2) abbauen.

J - 662

Befestigungsmutter 1lr Schiebestlck der Gelenkwelle mit
KM - 524 18sen - ca. eine Umdrehung.
Hierzu mit geeignetem Schraubendreher (A} am Gelenk

gegenhallen.




Bei Fahrzeugen mit MT-Getriebe (Fortsetzung):

Gummilaschenkupplung am Getriebeftansch abschrauben.
3 Schrauben {Pfeile) abnehmen.
Gelankwelle mit Montierhebel zurlickschieben und aut

Katalysatoran ablegen.

Kabelsatzstecker (1) far Rickfahrscheinwerfer abziehen,

Kabelsatzstecker (2) fir Wegstreckenfrequenzgeber abziehen. // g /\
| 1/ U /\
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Bei Fahrzeugen mit MT-Getriebe {Fortsetzung):

Faltenbalg des Schaltgestanges vom Unterbau abbauen.
4 Halteclipse (Pfeile) aufklappsn und herausziehen.

Schaltgestange am Schalthebel aushéngen.
Eine Sicherungskiammer (Pfell) vom Bolzen abhehmen

und Bolzen aus Schaligestange und Schalthebel harausnehmen.

Hinwels: Schelle dar Schaltstange nicht i6sen.

i




Bei Fahrzeugen mit MT-Getriebe (Fortsetzung):

Anschiagwinkel fiir Ausleger vom Getriebegehause
abschrauben — 2 Befestigungsschrauben.

Ausleger am Fahrzeug-Unterbau mit Montierhebel, wie abgebildet,
authangen.
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Bei Fahrzeugen mit MT-Getriebe (Fortsetzung):

Schlauchieitung fiir Kupplungsnehmerzylinder mit handelsGblicher

Schilauchklernme verschiieBen.

Rohrleitung von Schiauchleitung abschrauben,

Rohileitung aus hinterem Halter (2) aushangen.

Rohdeitung (1) vom Nehmerzylinder abschrauben.
Bremsfi(ssigkeit tritt aus — Auffangwanne unterstellen.

Hintere Motorauthlngung (1) von Getriebetraverse abbauen.
Befestigungsschrauben (2) fiir Getriebetraverse i3sen nicht
herausschrauben.

Fahrzeug ablassen.

Getriebe mit Wagenheber abstitzen.

Getriebetraverse abbauen.




Bei Fahrzeugen mit AT-Getriebe:

Wahithebel auf "N* stelfen. )

Olkdhischiauche diagonal idsen, abbauen und, wie abgaebildet,
aufstecken — Ol tritt aus, Autfangwanne unterstellen.
Kabelstecker trennen.

Wahlzwischenhebel von Getriebe-Wahthebelwelle abbauen
(Pfeil) und zur Seite legen.

J-667
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Bei Fahrzeugen mit AT-Getriebe (Fortsstzung):

Abschirmblech (1) und (2) vom Unterbau abbauan.

Befestigungsmutter fiir Schiebestiick der Gelenkwelle mit
KM - 624 ca. eine Umdrehung 3sen.
Mit geeignetem Schraubendreher am Gelenk (A) gegenhalten.

Gelenkwelle mit Gummikupplung am Antriebsflansch abbauen, mit
Mcntierhebel zuriickdricken und auf Katalysatoren ablegen.
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Bei Fahrzeugen mit AT-Getriebe (Fortsetzung):

Hintere Motorauth&ngung (2) von Getriebetraverse abbauen.
Befestigungsschrauben (1) der Getriebstraverse am Unterboden
Idsen, nicht herausschrauben. A

Fahrzeug ablassen.

Getriebe mit Wagenheber abstitzen.

Getriebetraverse abbauen.

Bel Fahrzeugen mit MT- und AT-Getrisbe:

Motorheber KM - 252 - A (Tragkraft max. 400 kg), zugehdrige
Drahtseile und Haken montiaren.

Haken in Motortransportiaschen einhéngen.

Drahtseile spannen.
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Bei Fahrzeugen mit MT- und AT-Getrigbe (Fortsetzung}:
Linken und rechten Motorhalter vom Dampfungsblock abbauen.

Motor mit Getriebe anheben, in glnstige Schriiglage bringen

und aus Motorraum herausheban.

Achtung! Belm Herausheben darauf achten, daB keine Telle
verformt oder beschidigt werden.
Bel Fahrzeugen mit Klimaanlage Warmetauscher abdecken und
ggf. Lage des Kompressors korrigieren.

Motor mit Getriebe in ginstige Schraglage bringen und in

Motorraum absenken.

Achtung! Beim Absenken darauf achlen, daB keine Teile verformt
oder beschidigt werden.
Bei Fahrzeugen mit Klimaanlage Warmetauscher abdecken und
ggl. Lage des Kompressors korrigieren.

Linken und rechten Motorhalter an Dadmplungsblock montieren —

40 Nm.

Blech (1) an Ausputfkrimmerseite einsetzen - Einbaulage beachten.
Getriabe mit Wagaenhsber abstitzen.
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Bei Fahrzeugen mit AT-Gatriebe:

Getriebetraverse vormontieren.

Wagenheber entfemnen.

Fahrzeug anheben.

Getriebs mit Hydraulikheber unterstiitzen. Befestigungsschrauben
tir Getriebetraverse heraugschrauben, mit Sicherungsmassa

15 10 177 (90 167 347) einsatzen und montierert — 45 Nm.
Hintere Motorauthangung an Getriebetraversa montieren — 20 Nm.

Gelenkwelle mit Gummikupplung an Antriebsflansch mon-
tieren — 100 Nm.
Bohrungen fiuchten.

Befestigungsmutter {0r Schiebestlck der Gelenkwelle mit KM - 624
festziehen - 40 Nm.
Mi geeignetem Schraubendreher (A} am Gelenk gegenhalten,
Faltenbalg des Schiebestickes auf korrelden Sitz
prifen, ggf. ausrichten.

GroBes Abschirmblech am Fahrzeugunterbau ansetzen und

montieren ~ 4 Schrauben. /
Kleines Abschirmbiech einhaken und am Mittellager der
Gelenkwelle festschrauben — 20 Nm.




Bel Fahrzeugen mit AT-Getriebe (Fortsatzung):
Wahizwischenhebel an Getrisbe-Wehihebelwalie montieren.

Kabelsatz fir Wahihebel-Positionsschaiter nach oben in
den Motorraum veriegen und mit zwei Kabelbindem festbinden.

Olkghischiduche montleren.
Kabelstecker aufstecken.

Gatriebedistand priifen, ggf. korrigleren.
Wihlhebelbetitigung prifen, ggf. Wahihebelgestange einstelien.
Siehe entsprachende Arbeitsvorgnge in Gruppe K.
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Bei Fahrzeugen mit MT-Getriebe:

Getriebetraverse vormontieren,
Fahrtrichtungspfell auf Getriebstraverse beachten.
Wagenhebar entfernen.
Fahrzeug anheben.
Getriebe mit Hydraulikheber unterstiitzen. Befestigungsschrauben (2) fGr
Getriebetraverse herausschrauben, mit Sicherungsmasse
15 10 177 (90 167 347) einsetzen und montieren — 45 Nm.
Hintere Motorauthdngung (1) an Getriebetraverse montieren — 20 Nm,

Rohrieitung des Nehmerzylinders mit GumemiQberzug in
Halter (2) einsetzen und an Zylinder (1) montieren ~ 16 Nm.

Schlauchleitung des Nehmerzylinders mit Rohrigitung verbinden - 16 Nm.
Leitungsveriauf durch Bohrung der Kupplungsglocke fillhren.
Schiauchklemme abnehmen.




Bei Fahrzeugen mit MT-Getriebe (Fortsetzung):

Montierhebel von Schaltausieger abnehmen. ’
Ausleger an Getriebegehausae (Pieile) montieren — 22 Nm.

- Bolzen tOr Schaligestange in Schalthebel einsetzen und Sicherung

montieren.

Faltenbalg fdr Schaitgestinge ansetzen, 4 Haltaclipse eindrlicken
und umklappen.

Kabelstecker flir RGckfat.rscheinwerfer aufstecken.
Kabeistecker {0r Wegstreckenfrequenzgeber aufstecken.

Gummilaschenkuppiung auf FOhrungszapian am Getriebeflansch
satzen (Pfella) und montieren — 100 Nm.




Bel Fahrzeugen mit MT-Getriebe (Forisetzung):

Befestigungsmutter fOr Schiebestlck der Gelenkwelle mit KM - 624
festziehen — 40 Nm.
Mit geeignetem Schraubendreher (A) am Gelenk gegenhalten.
Faltenbalg des Schiebestiickes auf korrekten Sitz
prGfen, ggf. ausrichten.

GroBes Abschirmblech am Fahrzeugunterbau ansetzen und
montieren — 4 Schrauben.
Kleinas Abschirmblech montieren -~ 20 Nm.

Versteifungstraverse an Fahrzeugunterbau montisren — 45 Nm.
Schrauben mit Sicherungsmasse t5 10 177 (90 167 347) einsetzen.

Kupplungsnehmerzytinder entl(ften.
Schaitung kontrolliersn, ggf. einstellen.
Siehe entsprechende Arbeitsvorgénge in Gruppe K.

Warmeschutzblech (Pfeile) fir Kupplungsnehmerzylinder montieren.
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Bei Fahrzeugen mit Klimaanlage: : _

Halter tir Kompressor Klimaanlage und Umienkrolle an
Zylinderblock montieren.

Anzugsdrehmoment ~ 40 Nm

Kompressor Kimaaniage an Halter montigren.

Anzugsdrehmomente: 50 Nm (Schraube M10), 30 Nm (Schraube M8)
Kabelstecker aufstecken.

Hatter for Leltung Kompressor Klimaanlage an Olwanne

montieren — 7 Nm.

Oldruckschatter/-geber montieren — 45 Nm und ankiemmaen.
Kabeistecker far Olstandkontrofle aufstacken.

Haitewinkel fir vorderes Ausputirohr montieren.
Auspuffhalter am Gatriebe fixieren.
Vorderes Auspufirohr an Ausputfkrimmer montieren - 25 Nm.
Balestigungsschrauben an Flansch montieren — 25 Nm.
Neue Dichtungen verwenden.
Auspufthalter festschrauben,
Kabelstecker fir Lambda-Sonde zusammenstecken.
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Linken und rechten Motorschwingungsdampfer an Motorhalter
montiaren — 40 Nm.
Masseband Motor an Zylinderblock montieren.

Visco-LGfter anbauen ~ 50 Nm.
Achtung! Linksgewinde

Kraftstoffleitungen anschrauben.
Quetschkiemmen abnshmen.
Halter fur Kraftstoffleitungen an Zylinderblock montiaren.

Unterdruckschlauch (5) und (6) aufstecken.
Unterdruckleitung (4) 1ir Bremskraftverstirker an Saugrohr:
montieren - 15 Nm.

Kabelstecker (3) zusammenstecken.

Bei Fahrzeugen mit AT-Getriebe:
Kabelstecker (1) zusammensteckan.
EntiGftungsschlauch (2) entsprechend verlegen.




Motorkabelsatzstecker (1}, (2) und (3) zusammenstecken.
Kabetverbindungen an Batterie-Pluskabel anklemman.
Hochspannungskabel auf Zandspule aufstecken.
Kabeistecker an Zindverteiler aufstecken.

Kabelstecker auf Klopfsensoren aufstecken.

Fails vorhanden:
Steliglied fiir Geschwindigkeitsregler montieren.
Kabelstecker aufsiecken.

M | D 2776

Kabelstecker #ir induktiven Impulsgeber {am rechirn Feder-
beindom) zusammeanstecken.

Kabelsatzstecker (2) TemperaturfOhlar und Kabelstecker (3)
Temperaturschalier aufstecken.

Massekabel (1) an Saugrohr montieren,
Achtung: Alle Masseverbindungen auf einwandfrefen Zustand
und festen Sitz Oberprufen.
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Halter fir Generator, Servopumpe und Spanner (Keilrippen -
riemen) an Zylinderblock montieren - 40 Nm,

Generator an Haltsr montieren — 30 Nm.
Genarator ankfemmen.

Servopumpe montieren.
Servopumpe (1) an Halter ~ 30 Nm.
Lasche (2} Servopumpe an Servopumpe -~ 25 Nm.

Keilrippenriemen durch Entspannen der dynamischen
Spannvorrichtung auflegen.
Steckschlssel mit geeigneter Verlangerung auf Befesti-
gungsschraube der Riemenschelbe ansetzen und in dargesteliter
Pfeilrichtung belasten.

J-679
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Achtung! Keilrippenriemenveriauf beachten.

Bild A: Fahrzeuge chne Klimaanlage.
8ild B: Fahrzeuge mit Klimaanlage.

Keilrippenriemenspannung prifen.
Siehe entsprechenden Arbaitsvorgang.

Kahimittelschlauch an Stutzen Zylinderblock montieren.
Kihimitteischtauch an Ausgleichbehalter und Wasserpumpe montieren.
Kahimittelschlauch an Wasserpumpe und Zwischenstiick montieren.
Luftfangtrichter Ober Visco-LGfter abhingen.

Kdohier in Halterung einsetzen und mit Halteklammern sichern.
Kabelstecker Temperaturfiihler aufstecken.




MOTOR UND
MOTORANBAUTEILE
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Oikahlerfeitungen montieren — 30 Nm.
Otkahlerschiduche fur Olkiihler montieren ~ 30 Nm.

Bei Fahrzeugen mit AT-Getriebe:
Olleitungen an Kihler montieren — 30 Nm.,

Luftfangtricnter in Aufnahme einsetzen und mit
Halteklammern sichern.
Motorhaube montieren.
Leitungen auf Scheibenwaschdiisen aufstecken.
Kabelstecker zusammenstecken
Verkleidung Matorhaube montieren.

KohImittelschlauch an Ausgieichbehditer und Kihler montieren.

Oberen Kithimittelschiavch an Wasserauslagstutzen und Kihler montieren.

Unteren KoOhimitteischlauch an KGhlar montieren.
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Luftfilter mit Luftmengenmesser montieren.

Ansaugbriicke mit Drosselklappenteil und Luftansaugschlauch

montieren.
Siehe entsprechende Arbeitsvorgange.

Batterie einbauen.

Kohisystem auffillen, auf Dichtheit prifen und entiGften.
Siehe entsprechenden Arbeltsvorgang.

Motordistand prifen, ggf. korrigieren.

Motorraumabdeckung anbauen.

Achtung! . Motor vor Inbetriebnahme mit Anlasser durch-
drehen — Aufbau Motordldruck. -
Hierzu: Kraftstoffpumpenrelais (Relals mit schwarzem -
Sockel - Pfeil im Bild) und Kabelstecker der
Klemme " 15" von ZOndspute abziehen. -
0 387
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ARBEITEN AM AUSGEBAUTEN MOTOR

Antriebsrad-Zindverteiler ersetzen

Motor ausbauen.
Siehe Arbeitsvorgang "Motor mit Getriebe aus- und einbauen”.

Zytinderkopt, Otwanne, Steuergehiuse abbauen,
Siehe Artaitsvorgang "Motor unter Verwendung eines Teilmotors®
instandsetzen.

Olpumpenrader ausbauen.
Siehe Arbeitsvorgang *Olpumpe fiberhoien”.

KM—716 anstelle der Ziindverteilerwelle in Steuergehiuse
ginsatzen, '

SteckschlGssel auf KM - 716 gufsetzen, )
Befestigungsmutter mit geeignetem Gabelschliissel
gegenhalten und Welle 13sen.




KM-716 abnehmen.
Antrisbswelle herausziehen, Hiillse und Antriebsrad entnehmen,

Alle Teile auf Wiederverwandung prilfen, ggf. ersetzen.

Neues Antriebsrad einsetzen — Einbaulage beachien.
Antriebswelle mit Hilse, neuver Scheibenfeder und Befestigungs-
mutter montieren.

Anzugsdrehmoment: Antriebsrad an Antriebswelle Zindverteller — 160 Nm.

Der weitere Zusammenbau erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.
Siehe entsprechende Arbeitsvorg&nge.




Kolben mit Pleuelsta@ aus- und einbauen

Motor aushauen.
Siehe Arbeitsvorgang "Motor mit Getriebe aus- und einbauen”.
Zytinderkopf und Glwanne abbauen.
Siehe Arbeitsvorgang "Motor unter Verwendung eines
Teilmoters instandsetzen”.

Pleuellagerzapfen In "UT"- bzw. "OT"-Stellung drehen.
Pleusllagerdeckel kennzeichnen und ausbauen.
Kolben mit Pleuelstange nach oben herausdricken.

Pleusellager und Pleuellagsrzapfen reinigen.

Kolbenringspannband ansetzen.

Zusammenbau Kolben-Pleuelstange mit Hilfe eines Hammerstiels
montieren, bis Pleuellagerschale auf dem Pleuellagerzapfen

der Kurbelwelle aufsitzt.

Achtung! Einbaulage beachien.
Pfeil auf Kolbenboden zeigt zum Steuergehause und
Punkt auf der Pleuslstange zum Getriebe (sishe Bild D 3114).
RingstoBverteilung der Kolbenringe 180°.
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Pleuellagerspiel prifen.

Siehe entsprechenden Arbeitsvorgang.
Pleuellager reichlich mit Motordt versehen und Lagerdeckel
(entsprechend der Kennzeichnung) montieren.

Einbaulage beachten, siehe Pos. B.

Drehmoment: Pleuellagerdeckel an Pieusistange — 45 Nm.

Zylinderkopt und Olwanne anbauen.
Motor einbguen.
Siehe entsprechende Arbeitsvorgange.
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Kolbenringe ersetzen

Zusammenbau Kolben-Pleuslstange ausbauen.
Siehe entsprechenden Arbeitsvorgang.

Alle Kolbenringe mit Kolbenringspannzange ausbauen.

Angesetzte Olkohle mit durchgebrochenem und keilfdrmig
geschiiffenam Kolbenring aus Nut entfernen.

Kolbenring in Zylinder spannen und Sto8 mit Fihierlehre
messen.

Erforderiche KoibenringgrdBen und zulassige KolbenringstsiBe
sind den Technischen Daten zu enthehmen.
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deenﬁnge einbauen.

Achtung! Markierung "TOP~” des zweiten Kolbenringes
muB beim Einbau nach oben zeigen.
RingstoBverteilung der Kotbenringe 180°.

Koiben mit Pleuselstange einbauen.

Siehe entsprechenden Arbeitsvorgang.

J - 688




S,

Kurbe_l_vgelle ersetzen

Motcr mit Getriebe ausbauen.
Siehe entsprechenden Arbeitsvorgang.

Getriebe abbauen, Motor auf Motormontagestander aufspannen.
Motordi ablassen.
Zylinderkopf, Kupplung (falls vorhanden), Schwungrad oder
Antriebsscheibe, Riemenscheibe flir Wasserpumpe, Riemenscheibe
- fur Schwingungsdampfer, Schwingungsdampfer, Wasserpumpe, Olwanne,
Olpumpensaugrohr, Steuergehause, Spannschiene und Fihrungsschiene
far Primarsteuerkette, Primarsteuerkette, Antrigbsrad (10r Olpumpe
und Zindverteiler) und Kurbelwellenketten.ad abbausn,
Siehe Arbeitsvorgang "Motor unter Verwendung eines Teilmotors™
instandsetzen. )

Pleuellagerdeckel kennzeichnen und abbauen.
Kurbelwsllenlagerdeckel abbauen.
Kurbelwelle aus Zylinderblock heraushaben.
Dichtring entnehmen.

Alle Lagerschalen entnehmen.




Neue Hauptlagerschalen und Pleuellagerschalen sinlegen.
Auf Verwendung der richtigen Lagerschalen (Auswahlpassung und
Ubergrd8e) achten.

Siehe Technische Daten.

Neue Kurbelwelle in die Lager legen.
Durch einige leichte Schifge mit einem Gummihammer auf die
Kurbelarme guten Sitz in den Lagemn herstellen.

Kurbelwellenlagerspiel, Langsspiel, Rundlaufabweichung
und Pleuellagerspiel prifen.
Siehe entsprechende Arbeitsvorgange.

Innenfiichen (A) des hinteren Lagerdeckels mit Dichtmittel
15 04 200 — 08 983 368 bestreichen.
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Links und rechts in die Nuten des Lagerdeckels sine Raupe
Dichtmasse 15 03 204 -~ 80 001 851 ca. 6 mm Durchmesser
einlegen. Dabei ist besonders an der Trennstelle auf eine gute
Flllung zu achten.

Achtung: Nach Montage des Lagerdeckels nochmals von oben
Dichtmasse bis zum Austritt an den Trennfugen ain-
pressen. '

Alle Lagerdeckel sindlen, aufsetzen und beiziehsn.
Neuen Dichtring mit KM - 235 montieren.
Siehe entsprechenden Arbeitsvorgang.

Anzugsdrehmeomente: Kurbelwellenfagardeckal an Zylinderblock — 110 Nm.
Pleuellagerdeckel an Plauelstange — 45 Nm.

Der weitere Einbau erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.
Slehe entsprechende Arbeitsvorgdnga.




Kurbelwelle priifen
Langsspiel prifen
An der stirnseitigen Anlagefiiche des Schwungrades mit MeSuhr prifen.

Dazu milssen alle Lagerschalen eingebaut sein.

Max. zul. Langsspiel: 0,16 mm.




Hundlaufabweichung pridfen

Kurbelwslle auf Rundlaufabwsichung (Schiag) bsi Aufnahme Im vorderen
und hinteren Lager prifen. Hierzu mittlere Lagerschale entfernen
und MeBuhr ansetzen.

Max. zul. Rundiaufabweichung: 0,03 mm

Laﬁrgglel prifen

Das Lagerspiel wird mit "Plastigage” gemessen. "Plastigage” ist
ein MeBmittel, das aus einem verformbaren Plastikfaden mit
genau kalibriertern Durchmesser besteht. Der Faden wird auf
Lagerbreite abgelangt und axial zwischen Kurbelwellenzapfen
und Lagerschale gelegt (Pfeil}. Durch anschlieBendes Festziehen
der Lagerdeckelschrauben — Drehmomant ~ verformt sich der
Faden je nach der Grd8e das vorhandenen Lagerspiels auf eine
bestimmte Breite.

Achtung: Damit der Faden beim Abnehmen des Lagerdeckels nicht
reiBt, ist der Kurbelwellenzapfen zu entfetten und die
Lagerschale leicht einzudlen.




Nach dem Abnehmen des Lagerdeckels kann durch Messen mit der
mitgelieferten MeBskala die Breite des jetzt flachgedriickten,am Zapfen
oder an der Lagerschale haftenden Fadens (Pfeil) festgestelit werden.
Zoll- und Millimeterskala nicht verwechsein.

Mit dieser MeBmethode kann auch die Konizitat oder Ovalitét

schnell und sicher festgestelit werden.

"Plastigage” ist fir verschiedene Toleranzbereiche erhaltlich.

Zul. Toleranzen sishe Technische Daten,

Jede Original-Packung "Plastigage™ enth&lt 12 Hollen mit je
einem Me6faden, der {ir ca. 150 Einzelmessungen ausreicht.
Alle MaBe und zuldssigen Splele sind den "Technischen Daten®
zu entnehmen.







- Motoe unter Vemend:g eines Tellmotors instandsetzen

Motor mit Getriebe ausbauen.
Slehs entsprochenden Arbeitsvorgang.

Anbauaggregate abbauen

Getriebs abbauen.
Linken und rechten Matochalter abbauen,

Motor mii KM - 412 - 4 aul Motormontagestinder KM - 412 aufspannen.

Motordi ablassen — Auffangwanne untersteilen.
Oifilterpatrone abbauen.

Zondkabslabdeckung abbauen.
Kerzenstecker mit KM - 717 abziehan.
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Saugrohr abbauen,

Dichtflansch des Saugrohres abziehen. =
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valinderkopﬂ_laube abbauen.

Oberen Steuergehiusedeckel abbauen.

Kolben des 1. Zylinders auf "Zand-OT" stellen.
Kurbelwelle drehen bis Markierung auf Schwungrad (Kugel)
mit dem Zeiger des Gehduses fluchtet.
Gleichzeitig miissen die Pleile der Kettenrdder (siehe
nebenstehende Abbildung} fluchten.

J-697
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Kettenspanner flr Sekundérsteuerkette abbauen - in Einbaulage ablegen. '
Hierzu Befestigungsschrauben herausschrauben.

= - -
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Kettenspanner fir Primarsteuerkette abbauen.




Kettenrad EinlaBnockenwelle und Kettenrad AuslaBnockenwelle abbauen.

Hierzu mit Ringschlilssel an der Nockenwelle gegenhalten.
Sekundarsteuerkette abnehmen.

Primarsteuerkette vom Kettenrad abnehmen.

Befestigungsschrauben (Pfeile) des Zylinderkopfes vom
Steuergehfiuse abbauen.

Zylinderkopfschrauben in abgeblideter Reiheniolge spiralfdrmig von
auBen nach Innen mit MKM— 604 — 22 herausschrauben.

Hinweis: Vor Demontage der Zylinderkopfschrauben Gberpriifen, ob die
Aussparungen fir die Zylinderkopfschrauben in der Nockenwelle
frei sind, gegebenenialls Lage korrigieren.

Dabaei dilrfen Ventile nicht mit Koiben in Ber{ihrung kommen.

Achtungt Beim Abnehmen des Zylinderkopies auf Spannschiene der
Primérsteuerkette achten.

J-699
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Zindverteilar abbauen.

Induktiven impulsgeber (Pfeil) abbauen.

Riemenscheibe von Wasserpumpe abbauen.
Riemenscheibe von Schwingungsddmpfer abbauen.
Hierzu mit KM - 652 am Schwungrad gegenhalten.

Bei Fahrzeugen mit MT-Getriebe:
Kupplung abbauen - sieha entsprechenden Arbeitsvorgang in Gruppe K.

Bei Fahrzeugen mit AT-Getriebe:
Antriebsscheibe mit KM - 652 blockieren und abbauen.




Anlassar, Klopfsensoren und OlmeBstabfithrungsrohr
abbauen.
Stutzen fiir Kihimittelschlauch abbauen.

Schwingungsdampfer von Kurbelwelie abbauen.
Hierzu KM - 662 - A, wie abgebildet, montieren und
gegenhalten — Harstelleranweisung beachten.
Wasserpumpe abbauen.
Unterschiedliche Schraubenldngen beachten.




Otwanne abbauen.
Olpumpensaugrohr abbauen.

Steuergehduse abbauen.
Unterschiedliche Schraubenldngen beachten.
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Spannschiene Primarsteuerkette (1 Sicherungsring) abbauen.
Fahrungsschiena Primarsteuerkette (Schraube M7) abbauen.
Primérsteuerkette abnehmen.

D 3842
Antriebsrad fir Olpumpe und Zndverteiler vom
Kurbelwellenzapfen abziehen.
Kurbetwellenkettenrad vom Kurbelwellenzapfen abziehen.
Handelsablichen Abzieher und passenden Druckpilz (1) verwenden.
D 043




Neuen Tellmotor komplettieren

Die nachfolgende Beschreibung beinhaltet nur die Komplettierung

eines Teilmotors.

Die evtl. erforderfichen Uberholungs- und Instandsetzungsarbelten

von Einzelaggregaten sind hierbel nicht berlicksichtigt und missen

als einzeine Arbeitsvorginge dem jeweiligen Kapite! entnommen werden.

Uberpriifen, ob Zentrierslifte im Zylinderblock vorhanden
sind, ggf. umbauen bzw. neua einsetzan.




OtmeBstabfihrungsrohr zur Abdichtung und gegen Verdrehen
mit Klebe-Dichtungsmasse 15 03 294 (50 001 851) einsetzen
und mit KM - 418 in Zylinderblock einschiagen.

Klopfsensoren montieren — 25 Nm.
Achtung! Auf einwandfreien Sitz achten.

Anlasser montieren — 70 Nm.
Stutzen fir Kohimittelschlauch montieren.




Bei Fahrzeugen mit AT-Getriebe:

Antriebsscheibe mit KM - 652 blockleren und montieren.

Neue Schrauben verwenden. .
Anzugsdrehmoment: Antriebsscheibe an Kurbeiwelle — 55 Nm + 30 bis 45°

- Bei Fahrzeugen mit MT-Getrisbe:

J-706

Kupplung montieren.
Siehe entsprechenden Arbeitsvorgang in Gruppe K.

Neue Scheibenfeder auf Kurbelwellenzapfen montieren.
Kurbelwellenkettenrad und Antriebsrad fir Olpumpe, Ziindverteiler
mit passendem Rohrstick (1) bis zum Anschlag auf Kurbelwelle auftreiben.

D 3245




Primérsteuerkette, Flhrungsschiene und Spannschiene montieren.
Anzugsdrehmoment: Fiihrungsschiene an Zylinderblock ( M7 ) — 8 Nm,
Befestigungsschraube mit Sicherungsmassa 15 10 177

(90 167 347) einsetzen.

Steuergehduse mit neuer Dichtung montieren.

Dichtung mit Fett an Zylinderblock andriicken.

Unterschiedliche Schraubenidngen beachten.
Anzugsdrehmoment: Steuergehduse an Zylinderblock (M7) -~ 15 Nm.

Dichtring mit KM - 714 in Stevergehiuse elnsetzen.

J-707
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Spalt links und rechts zwischen Zylinderblock — Lagerdeckel und
Ecke der Nut mit Klebedichtungsmasse 15 03 294 (90 001 851),
wie abgebildet, ausfiilen.

Gewindebohrungen missen frel von Klebedichtungsmasse sein.

Achtung! Dichtflachen missen trocken und fettirel sein.
Klebedichtungsmasse max. 15 min vor Montage
der Olwanne auftragen.

Otwanne blndig ansetzen und Befestigungsschrauben
von innen nach auBen montieren,
Unterschiedliche Schraubenlingen beachten.

Anzugsdrehmoment: Otwanne an Zylinderblock - 20 Nm.

J=-709
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Wasserpumpe mit neuer Dichtung montieren.
Unterschiedfiche SchraubeniBingen beachten.

Anzugsdrehmoment:
Wasserpumpe an Steuergehause und Zylinderblock ~ 15 Nm.

Schwingungsdidmpfer montieren.
Hierzu KM - 662 - A, wie abgebildet, montieren und
gegenhalten — Herstelleranweisung beachten.

Anzugsdrehmoment:
Nabe Schwingungsdampfer an Kurbelwelle - 200 Nm + 50° + 15°,

Neuve Schraube verwenden!
Oifiiterpatrone montieren — 15 Nm.

Oifilterpatrone mit Motord! fiilien und Dichtring leicht mit
Motordl benetzen.

J-710




Olpumpensaugrohr montieren - 8 Nm,

Gummidichtung in Nut am Dichtflansch der Glwanne einiegen.
Achtung! Dichtfidchen massen trocken und fettfrel sein

Uberstehende Flachdichtung (1) des SteuergehBuses blndig zum
Zylinderblock abschneiden.

Spalt links und rechis zwischen Steuergehfiuse und Zylinderblock
mit Dichtungsmasse 15 03 204 (80 001 851) ausfiilen.

Achtung! Dichtflachen mlssen trocken und fettfrei sein.
Klebedichtungsmasse max. 15 min vor Montage
der Otwanne auftragen.




Riemenscheibs an Nabe Schwingungsddmpfer montieren - 25 Nm. YIRC
Hierzu mit KM - 652 am Schwungrad gegenhalten. ' >

Riemengcheibe an Nabe Wasserpumpe montieren — 8 Nm + 30° + 15°.
Neue Schrauben verwenden.

O

Induktiven Impulsgeber an Stauergeh8use montigren ~ 8 Nm. ‘
Achtung! Auf &uBerste Sauberkeit und einwandfreien
' Sitz achten.

0 J052

Eine ca. 3 mm hohe Raupe Dichtmasse 15 03 294 (90 001 851)
links und rechts 2wischen Steusrgehfiuse und Zylinderblock
auftragen.

Vor dem Aufsetzen des Zylinderkopfes Gberprifen, ob die 7
Aussparungen (Pleile) fGr die Zylinderkopfschrauben In der = ' e, I
Nockenwelle frei sind. ' )
Achtung? Kolbenstellung Uberpriifen, ggf. korrigieren. }}3& Q}_ N \ NS 1
Ventile dirfen beim Aufsetzen des Zylinderkopfes
nicht mit Kolben in BerGhrung kommen.

D 3853
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Dichtfidchen reinigen und neue Zylinderkopidichtung auflegen.

Zylinderkopt aufsetzen und Zylinderkopfschrauben mit MKM - 604 - 22
in abgebildeter Reihenfolge spiral{&mig von Innen nach auBen
anziehen - 60 Nm.

Achtung! Neue Zylinderkopischrauben verwenden.
Beim Aufsetzen des Zylinderkoptes auf Spannschiene
Primarsteuerkette achten.

Zytinderkopfschrauben In gleicher Rethenfoige mit KM — 470-B und
MKM - 604 - 22 um 90° + 10° welterdrehen.

Achtung! Nach 10 Minuten Schrauben um 30° + 10° welterdrehen.

Betestigungsschrauben (Pleile) des Zylinderkopies an Steuergehfiuse
montiersn ~ 25 Nm.

J=712




Aussparung der Nockenwelle (Pfeile) auf hdchsten Punkt drehen.

Kurbelwelle drehen, bis Markierung auf Schwungscheibe (Kugel)
mit dem Zaiger des Gehduses fluchtet.

Achtung! Ventile dirfen belm Drehen der Nocken- oder Kurbelwelle
nicht mit Kolben in Berdhrung kommaen.

Primirstouerkette auf Kettenrad AusiaBnockenwelle aufiegen.
Kettenrad AuslaBnockenwelle montieren.

Sekundirsteuerkette auf Kettenrad AuslaBnockenwelle und Kettenrad
EinlaBnockenwelle auflegen.

Kettenrad EinlaBnockenwelle montieren.

Bei Montage der Kettenriider mit RingschlOssel an der Nockenwelle

gegenhalten.
Achtung! Position der Nockenwelle nicht verfindern.

Anzugsdrehmoment:
Kettenrad Nockenwelie an Nockenwelle — 90 Nm + 60° + 30°,

Neue Schraube varwenden.

J-713




Kettenspanner fir Primérsteuerkette montieren (M24)

35 Nm.

Kettanspanner flir Sekundérkette montieren (M8) — 20 Nm.
Einbaulage beachten, Olbohrung 2eigt in Fahrtrichtung

nach vomn.

Kettenspanner mit Motordi flien, bis es an der Aufnahmebohrung

der Innensechskantschraube (Pfell) austritt.

"Zind-OT" Stellung des 1. Zylinders (berprilfen.
Markierung auf Schwungrad (Kugel) fluchtet
mit dem Zeiger des Gehfuses.

Gleichzeitig missen die Pleile der Kettenrfider (sieha

nebenstehende Abbildung) fluchten.

J-714
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Oberen Steuergehiusedeckel mit never Dichtung montieren.
Zwischen oberen Steuergehusedeckel und Zylinderkopf
(Pfeile) Dichtmasse 15 03 294 (90 001 851) auftragen.

Neue Gummidichtringe tir ZOndkerzenschacht elnsetzen.

Zylinderkopfhaube mit neuer Gummidichtung und Gummidichtringen
montieren — 20 Nm.

J-715
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Vorderen und hinteren Auspuffkrdmmer mit neuer Dichtung auflegen.
Motortransportiasche aufiegen.

Anzugsdrehmoment: Ausputfkriimmer an Zylinderkopl = 20 Nm.
Neue Muttern verwenden.

Warmeabschirmbiach montieren.

Dichtflansch des Saugrohres mit neuen Dichtungen aufsetzen.
Neue Dichtringe in Saugrohrdichtflansch einsetzen.

J-716
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J-717

Saugrohr aufsetzen.

Erst hintere Schraube mit Distanzscheibe, dann vordere Schraube

mit Distanzscheibe und Motortransportiasche an Halter montieren — 20 Nm.
Saugrohr an Zylinderkop! montieren ~ 20 Nm.

Neue Befestigungsmuttern verwenden,

Verteiler in Steuergehausa einsetzen. Neuen Dichtring
verwenden.
Achtung! Mitte Verteilerfinger mufl auf Kerbmarkierung
zeigen, ggt. Verteller drehen.
Anzugsdrehmoment: Halter Zindverteiler an SteuergehBuse — 20 Nm.

Kondenssperre, Verteilerfinger und Vertellerkappe einbauen.
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Kerzenstecker aufstecken und Zdndkabel spannungsfrei verlegen.
Ziundkabelabdeckung montieren — 8 Nm.

Oldruck-Schalter/Geber herausschrauben.
Olpumpe mit Motordl fiilen.
Otdruck-Schaiter/Geber mit neuer Dichtung montieren — 45 Nm.,

Motor® bis zur Marklerung "MAX" des OimeBstabes einfOllen.

J-718
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Motor vom Montagestinder KM - 412 abbauen.
Adapter abbauen, linken und rechten Motorhalter montieren - 60 Nm.

Getriebe anbauen - 75 Nm.
Hinweis: Kurze Befestigungsschraube von Anlasserseite montigren.

Motor mit Getriebe sinbauen.
Siehe entsprechenden Arbeitsvorgang.

Achtung! Motar vor Inbatriebnahme mit Anlasser durchdrehen -~
Aufbau Motordidruck,
Hierzu: Kraftstoffpumpenrelais (Relais mit schwarzem Sockel)

und Kabelstecker der Klemmen "15" abzishen.

J-719
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Pleuelstﬁe ersetzen

Kolben mit Pleueistange ausbauen.
Siehe entsprechenden Arbeitsvorgang.

Kolbenbolzensicherung entfemen ynd Kotbenboizen herausdricken.
Koibenbolzen schwimmend gelagert.

Neuen Pleuel einsetzen, Kotbanbolzen mit Motordl benetzen und mit

neuer Kolbenbolzensicherung montieren.

Achtung! Einbaulage beachten.
Plell auf Kolbenbodan zeigt zum SteuergehBiuse und Punkt (A)
auf der Pleuelstange zum Getriebe.

Kolben mit Pleuelstange einbauen.
Siehe entsprechenden Arbeitsvorgang.
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Primarsteuerkette aus- und einbauen

Motor ausbauen.
Siehe Arbeitsvorgang "Motor mit Getriebe aus- und einbauen®.

Zylinderkopf, Oiwanne, Steuergehéuse abbauen.
Slehe Arbeitsvorgang "“Motor unler Verwendung eines Teilmators®
ingtandsatzen.

Spannschiene Primérsteusrkette (1 Sicherungsring) abbauen.
Fahrungsschiene Primérsteuerkette (Schraube M7) abbauen.
Primérsteverkette abnehmen,

Primé#rsteuerkatie, FOhrungsschiene und Spannschiene montieren.
Anzugsdrehmoment: Fiihrungsschiena an Zytinderblock (M7) — 8 Nm.
Befastigungsschraube mit Sicherungsmasse 15 10 177
(90 167 347) einsetzen.
Dar weitero Einbau erfoigt in umgekehrter Reihenfoige.

Slehe antsprechenden Arbeitsvorgang.
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Mh&usa aus- und einbauan

Motor ausbauen.
~ Siehe Arbeitsvorgang "Motor mit Getriebe aus- und einbauen”.

Zylinderkopf, Olwanne, Steuergehduse abbauen.
Sighe Arbeltsvorgang "Motor unter Verwendung sines Teilmotors™
instandsetzen.

Der Einbau erfoigt in umgekshrter Reihenfoige.
Sishe entsprechande Arbelisvorginge.
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Unterdruckspeicher
Drosselklappenpotentiometer
Magnetventil
Tankentliiftungsventil
Unterdruckdose

Zundspule

Unterdruckregler
Kiopfsensoren

Induktiver Impulsgeber
PriifanschluB - Kraftstoffdruck
Temperaturfihler - Kithimittel




Drosselklappenpotentiometer aus- und einbauen

Schlauchverbindung zwischen Drosselklappenstutzen und Zylinderkopfhaube ausbauen.

Kabelsatzstecker vom Potentiometer abziehen.

Schrauben herausdrehen und Potentiometer von der Drossel-
klappenwelle abziehen.

Einbau

Potentiometer auf Drosselklappenwelle aufsetzen und festschrauben.
Kabelsatzstecker aufstecken und Belluftungsschlauch einbauen.
Ein Einstellen des Drosselklappenpotentiometers ist nicht erforderlich.




J-725

Druck@gler aus- und einbauen

Saugrohr ausbauen - siehe Asbeitsvorgang
"Dichtung Saugrohr-Zylinderkop! ersetzen”.

Druckregler von Varteilerroﬁr abbausen.

Einbou

Druckregler an Vertellerrobr festschrauben — 3,5 Nm.
Auf Dichtringe achten.

Saugrohr einbauen.




Einggmzven:lle aus- und einbauen ‘

Saugrohr ausbauen - sieha Arbseitsvorgang
"Dichtung Saugrohr-Zylinderkopf ersetzen”.

Verteilerrohr mit Einspritzventilen und Dichtflansch des Saug-
rohres komplett ausbausen.

D 2740

Schrauben herausdrehen und Verteilerrohr van Dichtflansch des
Saugrohres abbauen.

D 2741




Halteklammem der Einspritzventile idsen.
Kabelsatzstecker von Einspritzventil abzishen.

Einspritzventile aus Verteilerrchr herausziehen.

Einbau

Beim Einbau neusn Dichtring verwenden.

Einspritzventll in Verteilerrohr eindricken und mit
Halteklammer betestigen.

Kabelsatzstecker aufstecksn,

\
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Verteilerrohr auf Dichtflansch des Saugrohres — 8 Nm
befestigen und komplett auf Saugrohrflansch aufsetzen.

Neue Dichtungen (1) und (2) verwenden.

Saugrohr einbauen — siehe entsprechenden Arbeitsvorgang.




Induktiven Impulsgeber aus- und einbauen

Kabelsatzstecksr am rechien Federbeindom trennen, auf Kabel-
verlegung achten,

Schraube herausdrahen und Impulsgeber herausziehen.
Einbau

impulsgeber sinsetzen und mit Schraube anzieher, auf
AuBerste Sauberkeit und einwandfreien Sitz achten.

Anzugsdrehmoment — 8 Nm.
Kabelsatzstecker zusammenstecken.

Anmerkung: Zur besseren Ubersicht zeigt Bild D 2707 den
Impulsgeber nach Ausbau des Keilrippenriemens.
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Klopfsensoren (2 Stick) aus- und einbauen

Kabelsatzstecker von Klopfsensor abziehen, Schraube herausdrehen
und jeweiligen Klopfsensor abnshmen.

Anlageflachen Kiopfsensor —~ Motorblock sorglaltig reinigen.
Einbau
Klopfsensor mit Schraube anziehen, Anzugsdrehmoment — 25 Nm.

Es ist unbedingt aut einwandtrelen Sitz der Klopfsensoren zu achten.
Kabalsatzsteckar aufstecken.

Kralstottdruck prifen

Prfgerat KM 34730-1 an Priifanschiug anschiieBen.
Motor starten und Priifgerat entliften.

Bei aufgestecktem UnterdruckanschiuB betrAgt der Kraftstoffdruck
2,5 ¢+ 0,2 bar.




Kraﬂstﬁugnrelais aus- und sinbauen

Deckel von Rslaiskasten abnehmen und Krafistoffpumpenrelais
vom schwarzen Sockel ebziehen, :

Bei Abwsichung von der abgebildaten Position des Krafistoff
pumpenrelais im Relaiskasten ist die Sockelfarbe maBgeblich.
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Lambda-Sonde aus- und sinbauen

Kabelsatzstecker trennen, auf Kabelvarlegung achten. .
Halteklammer vom Hitzeschutzschiid abnehmen.

Lambda-Sonde aus Auspuffrohr herausschrauben.

Einbau
Achtung: Das Gewinde einer neuen Lambda-Sonde ist mit einem
Spezialfett {Gleitmasse) gegen Festiressen bestrichen.
Wird eine Lambda-Sonde wiederverwendet, so Ist das
Gewinde mit Spezialfett 19 48 602 ~ 5 613 685 ..
zu bestreichen. -

Lambda-Sonds einschrauben. Anzugsdrehmoment — 30 Nm.

Halteklammer am Hitzeschutzschild befestigen.
Kabel so befestigen und veriegen, daB es das Auspuffrohr
nicht berghrt.

7DD 2711
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Leerdaufdrehstetler aus- und einbauen
Ansaugbricke ausbauen ~ siehe entsprechenden Arbeitsvorgang

Schiduche (1) und (2) idsen und Leedaufdrehsteller aus Gummi-
halterung herausdrilcken. ‘

Einbau

Leadaufdrehsteller in Gummihalterung einsetzen und Schifiuche befestigen.

Ansaugbriicke einbausn — siehe entsprechenden Arbeitsvorgang.

J-733
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Luftmengenmesser aus- und einbauen

Kabelsatzstecker von Luftmengenmesser abziehen.
Luftansaugschlauch (1) ausbauen. Schrauben (2) herausdrehen.

Oémpferfiterobertell mit Luftmengenmesser ausbauen.

Lufthutze (1) ausklammem.

Schrauben herausdrehen und Luftmengenmessar aus Dampferfilter-
oberteil herauszishen. r ‘

Einbau

Luftmengenmesser in Damplerfilteroberteil einsetzen und fest-
schrauben. Lufthutze einsetzen.

Schrauben mit Sicherungsmassa 15 10 177 (90 167 347) einsetzen.
Dampferfilteroberteil mit Luftimengenmesser einbauen. J

Luftansaugschlauch montieren und Kabelsatzstecker aufstecken,
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Magetventil—Sagohrk% aus- und einbauen

Saugrohrdeckel ausbauen.

Schiauch (1), (2) und Kabelsatzstecker von Magnetventil
abziehen. Magnetventil ausbauen.

Einbau

Magnetventil mit Schreuben befestigen. Schisuche und Kabelsatz-
stecker aufstecken.

Saugrohrdeckel einbauen.

Membrandampfer aus- und einbauen

Saugrohr ausbauen -~ sishe Arbeitsvorgang
*Dichtung Saugrohr-Zylinderkopf ersetzen”.

Membrandampfer von Verteilferrohr abbauen.

ginbau

MembrandAmpfer an Verteilerrohr festschrauben — 3,5 Nm.
Auf Dichtringe achten.

Saugrohr einbauen.
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Saugrohrklﬂ aus- und einbauen

Saugrohrdeckel abbauen.

Unterdruckschlauch von der Unterdruckdose und Schiuche vom
TankentlOftungsventil abziehen. Schlauchverbindungen kennzeichnen.
TankentlGftungsventil (schwarz) abklemmean und ausbauen.

Muttern der Saugrohrklappe abschrauben und Saugrohridappe
von Saugrohr abnehmen.

Einbau

Neue Saugrohrkiappe in Saugrohr einsetzen und mit Muttem -
9 Nm - befestigen.

Tankentliftungsventil einbauen und elektrisch ankfemmen.

Unterdruckschtauch auf Unterdruckdose und Schlauche auf Tank-
antliftungsventil aufstecken.

Saugrohrdeckel einbauen.
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Seuegrm aus- und einbauen
dindung ausschalten.

Fechte Seitenwandverilaidung vom vorderen FuBraum ausbauen.
Schrauben herausdrehen und Steuergerit abnehmen.

Kabelbaumstecker vom Steuergerit abklemman.

Bnbau
Kabelbaumstecker aufstecken.

Steuergerat mit Schrauben befestigen und rechte Seitenwand-
wrkieidung einbauen.




Tankentlmtugggv_qn_ﬁl aus- und elnbauen

Saugrohrdeckel abbauen. Schlduche (1), (2) und Kabelsatzstecker

von Tankentf(ftungsventil abziehen.
TankentlOftungsventil ausbauen.
Einbau

TankentiGftungsventil mit Schraube befestigen. Schiduche und
Kabelsatzstecker auf~tacken.

Saugrohrdeckel einbauen.

Temgratuﬂﬁhler—KﬁhImittel aus- und einbauen

Kabelsatzstecker vom TemperaturfGhler abziehen.
TemperaturfGhler herausschrauben.

Achtung: Kihimittelaustritt
Einbau

TemperaturfGhler festschrauben. Anzugsdrehmoment — 11 Nm.
Neuen Dichtring verwenden.

Kahimittelstand Gberpriifen.
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Unterdruckdose aus- und einbauen

Saugrohrdeckel abbauen. Schlauch (1) abziehen und
Kugelpfanne (2} aushingen.

Schrauben herausdrehen und Unterdruckdose abnehmen.
Einbau

Unterdruckdase mit Schrauben befestigen.
Kugelpfanne einhdngen und Schlauch aufstecken.

Saugrolwrdecke! einbauen.

Unterdruckspeicher aus- und einbauen

Wassearabweiser anheben und Unterdruckschiduche (1) und (2} von
Unterdruckspeicher abzighen.

Unterdruckspeicher von Spritzwand abbauen.
Einbau

Unterdruckspeicher an Spritzwand befestigen und
Unterdruckschifuche (1) und (2) aufstecken.

Aut Schlauchverlegung achten.
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Zindspule aus- und einbauen
e ——

Batterie abklemmen und ausbauen.

Kabelsatzstecker und Ziindkabel von Zindspule abzishen.

Schrauben herausdrehen und ZOndspule abnehmen.

Einbau

Beim Einbau der Zindspuls auf Masseverbindung 10r Entstdr-
kondensator achten. Zindspule festschrauben, Kabelsatzstecker
und Ziindkabet aufstacken.

Batterie einbauen und anklemmen.

Nach Prifarbeiten an der Zindspule ist darauf zu achten, da8 der
PrifanschiuB durch die Abdeckkappe (Blindstecker) bzw. durch den
Stecker-Kondensator verschlossen wird (Korrosionsschutz, Entstérung).
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Zindverteiler aus- und einbauen

Kabelsatzstecker vom Ziindverteiler abziehen.

Vertellerkappe, Vertsilerfinger und Kondenssperre ausbauen.

Verteilerfinger wieder sinbauen.

1. Zylinder auf "Z0nd-OT" stelten.
Mitte Vertellerlinger zeigt auf Kerbmarkierung im
Verteilergehauserand. Zeiger Im Schauloch am Zytinderblock
zeigt auf Kugel im Schwungrad.

Befestigungslasche ausbauen und Verteller aus Steuargehluse heraug-
ziehen.

Einbau
Yerteiler in Stevergehduse einsetzen. Neuen Dichtring verwenden.

Achtung: Mitte Venteilerfinger mup auf Kerbmarkierung zeigen,
Achiung:
ggt. Verteiier drehen.

Verteiler mit Befestigungslasche tefestigen — 20 Nm.

Kondenssperre, Yerteilerfinger und Vertellerkappe einbauen.
Kabelsatzstecker aufstecken.

J-741
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MOTOR ELEKTRIK

Anfasser aus- und ginbauen
e ——— —————3

Massekabel von Batterie i0sen. Krafistoffleitungen mit Quetsc!e
klemmen verschliefen und abschrauben,

Achtung: Kraftstoffleifungen kbnnen unter Dn:ck stehen.
Sicherheitsvorschriften beachten.

Kabelsatzstecker vom Geschwindigkeitsregler abziehen.

Geschwindigkeitsregler (falls vorhanden) ausbauen und baeiseite > —
legen. e
e —
‘\ - _/ ——
\

/\ -

J-742




Kabelsatzstecker vom hinteren Kiopfsensor abzighen.
Kabelverbindungen vom Anlasser l5sen.

Obere und untere Schraube vom Anlassar herausdrehen und Anlasser
herausziehen.

Einbau

Antasser einsetzen und festschrauben.
Anzugadrehmoment — 70 Nm.

Kabselverbindungen herstellen. Kabelsatzstecker auf Klopfsensor
aufstecken. Geschwindigkeitsregler (fafls vorhanden) eintruen
und Kabelsatzstecker aufstecken.

Kraftstoffleitungen montieren, Quetschkliemmen entnehmen und
Batterie ankiemmen.

Alle Kabelverbindungen auf einwandfrelen Zustand und festen
Sitz Gberpriifen.




Generator aus- und einbauen

Massekabel von Balterie abklemmen. Luftansaugschlauch von
Luftmengenmesser abbauen.

Untere Motorraumabdeckung ausbauen.

Kellrippenriemen an der Spannrolle entspannen und von
Generatorriemenscheibe abnehmen.




Kabelverbindungen von Generator I0sen.

Obere Schraube von Generator herausdrehan.

Untere Schrauben von Genesator herausdsshen und Generator
herauszishen.

Einbau

Generator einsetzen und fastschrauban.

Anzugsdrehmoment ~ 30 Nm.
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Kabelverbindungen am Generator herstelien.

Spannrolle entspannen und Keilrippenriemen auf Generatorriemen-
scheibe auflegen.

Ein Einstellen des Keildppenriamens entfallt,
Untere Motorraumabdeckung sinbauen.
Luftansaugschlauch einbauen und Batterle anklammen.

Achtung: Alle Kabelvetbindungen auf einwandfreien Zustand
und festen Sitz Gberpriifen.

J-746
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Kiihlsystem

0 lipa
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Kiihlsystem

D 3ol
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KUHLSYSTEM

Kahisystem auffillen und entidften

Achtung! Opel Kihlerfrostschutz 19 40 681 (S0 019 368) verwenden.

EntlGftungsschraube (Pfeil) herausschrauben.
Kihimittel am Ausgleichbehalter einfillen, bis es an der
EntlGftungsbohrung blasenfrel austritt.

Entiaftungsschraube mit Dichtungsmasse 15 03 166 (90 034 714)
sinsetzen und festschrauben.

Kahimittel bis zur Markierung "KALT" am Ausgleichbehéiter
einfOllen.
Kohlsystam auf Dichtheit prifen.
Siehe entsprechenden Arbeitsvorgang.
Kuhlsystem verschlieBen und Motor warmlaufen lassen
bis Thermostat dffnet (ca. 90 °C Kdhimitteltemperatur).

Motor abkiihlen lassen, ggf. Kahimittel bis zur Markierung "KALT"
am Ausgleichbehaiter nachiillen.
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Kiihler aus- und einbauen

Batterie abklemmen.

Motorraumabdeckung abbauen.

Unteren Kihlmittelschlauch vom Kihler abbauen und
Kahimitiel auffangen.

Kabelstecker vom Temperaturfiihler abziehen.

Falls vorhanden: ,
OikGhlleitung (1) und (2) abbauen - Ofinungen verschlieSen.

Luftansaugschlauch abbauen.

Kahimittelschlauch Ausgleichbehilter am Kiihler abbauen.
Kahimittelschlauch Thermostatgehduse am Kahler abbauen.
Luttfangtrichter (2 Halleklammern) vom Kihler abbauen und nach
hinten Gber Visco- lifter abhangen.

Obere Kihlerbefestigung (2 Halteklammern) abbauen.

Falls ‘vorhanden:
Olkahlleitungen abbauen — Ofinungen verschlieBen.
Kahler herausheben.

%
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Falls vorhanden: -Olkdhler umbauen.

Kdhler in untere Aufnahme (Pfeila) einsetzen und mit
Halteklammern sictem. :
Kdhimittelschifiuche montiefen.

Kabelstecker fiir Temperaturfithler aufstecken.
OlkGhlerleitungen montieren — 30 Nm.

Luftfangtrichter in untere und obere Aufnahme einsetzen und
mit Halteklammern sicham.
Luftansaugschlauch montieren.

Kohlsystem auffiillen und entiiften.
Siehe entsprechenden Arbeitsvorgang.

Batterie anklemmen. Masseverbindung auf einwandireien Zustand
und festen Sitz dberprifen.

Motordistand prafen, ggf. korrigieren.

Motorraumabdeckung anbauen.
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Kihimittel-Temperatur bei geschiossenem Kihisystem messen -

~ 0
Motorraumabdeckung abbauen. ‘/ o
Motor abkiihlen lassen. )
MeBzwischenstick von MeBgerat 17 57 239 (90 141 885) zwischen

/
/4
N\

Kihimittelschiauch und Wasserpumpe (Pfeil) sinsetzen.

Herstelleranweisung beachten. < e
9
\

//////\
&
\
TN

Kihimitteltemperatur messen — Betriebsiemperatur ca. 90 °C.
MeBzwischenstick abbauen. Kihimittelschlauch montieren.

Kihlsystem auffillen und entlitien.
Siehe entsprechenden Arbeitsvorgang.

Motorraumabdeckung anbauen.
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Kihisystem auf Dichtheit prifen

Kihimittelstand korrigieren.

Handelsibliches Kohlerpriifgert mit KM — 471 anstelle des Schraub-
varschlusses auf Ausgleichbehdlter aufsetzen.

Kihisystem mit Uberdruck ca. 150 kPa (1,5 bar) beaufschlagen

und Sichtprobe des gesamten wasserfiihrenden Systems vornehmen.

Das gesamte wasserfilhrende System muB mindestens 3 Min. druck-
dicht sein.




Olkdhler ersetzen

Anmerkung: Abhérgig von Typ und Ausstattungsvariante wird einer
der drei im Bild dargesteflien Olkdhler eingebaut.
Pos. {1) = Olkiihlerleitungen

Bildteil oben links; Omega A mit Klimaanlage
Einbaulage: vor WasserkUhler liegend
Bildteil oben rechts: Senator B
Einbaulage:im Radhaus rechts
Bildtei! unten: Omega A ohne Klimaanlage

Einbaulage: neben Wasserklhler stehend

Olkihter ersetzen (Omega A mit Klimaanlage)

Batterie abklemmen.

Moltorraumabdectung abbauen,

Olleitung (Pfeil) vom Olkihler abbauen ~ Auffangwanne unterstellen,
Offnungen verschlieBen. '
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Kahimittelschiauch (1) vom Kilhler abbauen — Auffar  anne
untersteifen.

Olteitung (2) vom OikGhler abbauen - Offnungen verschlieBen.
Obere Kihlerbefestigung (3) abbauen.

Befestigungsschraube (4) herausszhrauben und Olkdhler aus unterer
Aufnahme herausziehen und entnehmen,

OlkGhler in untere Aufnahme einsetzen, an Kihler montieren
und Halteklammer (obere Kihlerbefestigung) einsetzen.
Obere Olteitung montiersn — 30 Nm.
KuhImittelschlauch anbauen.
Untere Olleitung (Pfefl) montieren — 30 Nm.,
Kahisystem auffillen und entliften.
Siehe entsprechenden Arbeitsvorgang.
Motordistand prifen, ggf. korrigieren.
Motorraumabdeckung anbauen,
Batterie anklemmen. Masseverbindung auf sinwandfreien Zustand
und festen Sitz Gberprifen.
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Olkihler ersetzen (Omega A chne Kiimaaniage)

Befestigungsschrauben fir Sto8fanger finks und rechts aus Langstrager
herausschrauben,

/

l N———
L

/

~Ceit®

Stopfen links und rechts aus Quertrager entfernen.




Kahlergitter ausbauen.

StoBfanger links und rechts aus Halterungen etwas nach vome ziehen.
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Kabelsatzstecker ir Neballeuchten (Pfeile) trennen.

Kabel aus Halter herausnehmen.

StoBfanger abnehmen.

Olleitungen abschrauben — Offnungen verschlieBen.

Olkihler von Haltern abschrauben (Pfeile).
Einbau erfolgt in umgekehrter Reihenfoige.

Motord! nachfdllen.

o




Olkshler ersetzen (Senator B)

Rechtes Vorderrad abbauen.
Kotfligelinnenverkleidung teilweise abbauen.
Befestigungsschellen fir Offeitungen abbauen.
Auffangwanne unterstellen,

Olleitungen abschrauben ~ Offnungen verschlieBen.

Olkihiergehause mit Olkdhler und LuftiGhrung abbauen. | U /
LuftfGhrung vom Oikthler abbauen. Q
Olkahler vem Geh&use abbauen (Splint). : /
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e
Olklihier an Gehause anbauen.
Neuen Splint verwenden.
Lufttihrung an Olkihler anbauen.
Olkahlergehause mit Olkihler und Luftfihrung anbauen.
Olisitungen anschrauben.

Befestigungsschellen fiir Ollgitungen anbauen.
Kotfligelinnenverklsidung befestigen.

Vorderrad anbauen.

Motordistand priifen und ggf. bis zur Markierung "MAX" des
OimeBstabes nachfillen.




Thermostat ersetzen
e — . ]

Motorraumabdeckung abbauen.

Unteren Kidhimittelschlauch vom KGhler abbauen und Kihimittel
auftangen,

Kidhimittelschiauch von Luftansaugschiauch abhéngen,
WasserausiaBstutzen vem Thermostatgehduse abbauen.
Thermostat mit Gummidichtring entnehmen.

Thermostat mit neuem Gummidichtring einsetzen.
WasserauslaBstutzen en Thermostatgehduse montieren — 8 Nm.
Kahimittelschlauch verlegen und an Luftansaugschlauch befestigen.
Unteren Kahimittelschiauch an Kiihler montieren.
Motorraumabdeckung anbauen.

Kihisystem auffallen und entiiften.
Siehe entsprechenden Arbeilsvorgang.

0 3ia3
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Thermostatgehfiuse aus- und einbauen

Mototrraumabdeckung abbauen.

Unteren Kdhimitteischlauch vom Kihler abbauen — Kahimitte!
auffangen.

Luftansaugschiauch abbauen.

Kihimittelschlauche (Pfeile) vom Thermaostatgehiuse abbauen,
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Kabeisatzstecker (1) fir Temperaturschalter und Kabeistecker (2)
fir TemperaturfGhler abziehen.

Befestigungsschrauben (3) vom Zylinderkopt abschrauben.
Thermostatgehduse entnehmen.

Dichtfiachen reinigen.

Neue Gummidichtung einsetzen und Thermostatgehduse montieren —
20 Nm.

Kabelstecker Temparaturschalter und Kabelsatzstecker Tempaeratur-
fGhler aufstecken.

Kihimittelschl8uche und Luftansaugschlauch montieren.

Kohisystem auffillen und entldften.
Siehe entsprechenden Arbeltsvorgang.

Motorraumabdeckung montieren.
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Visoo-Lﬁfter aus- und einbauen

Luftfangtrichter (2 Halteklammern) vom Kihler (Pfeile) abbauen
und nach hinten Gber Visco-LGfter abhdngen,

Visco-Lifter abbauen.
Demontage mit abgeschliffenem Inbusschliissel vornshmen.
Ma8 A = 20 mm.

Zum Gegenhalten abgeschliffenen Gabelschlissel verwenden.

Achtung! Linksgewinde

Visco-tifter montieren — 50 Nm.
Luftfangtrichter in untere und obere Aufnahme einsetzen und
mit Halteklammern sichern.

[y

3.0-2av Hl.%v
)

e —n——
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Visoo-t(uglung ersetzen

Visco-L{fter ausbauen.
Siehs entsprechenden Arbeitsvorgang.

Befestigungsschrauben (1) herausschrauben und Lifter
auf neue Visco-Kupplung montieren.

Visco-Liifter einbauen,
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Wasserpumpe aus- und einbauen

Motorraumabdackung albauen.
Unteren Kdhimittelschiauch vem Kihler (Pfeil) abbauen und
Kihimittel auffangen.
Visco-LGfter ausbauen.
Siehe entsprechenden Arbeilsvorgang.
Luftfangtrichter abnehmen.
Keilrippenriemen ausbauen.
Siehe entsprechenden Arbeitsvorgang.

Oberen Kihimittelschlauch abbauen.
Kdahimittelschiduche (Pfeile) von Wasserpumpe abbauen.




Riemenscheibe von Schwingungsdampfer abbauen.
Hierzu an Befestigungsschraube fir Schwingungsdampfer
(Pteil) gegenhalten.

Riemenschaibe fir Wasserpumpe abbauen.

Bei Fahrzeugen mit Klimaanfage:
Umlenkrolle fiir Keilrippenriemen abbauen.
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Schwingungsdampfer von Kurbelwelle abbauen.
Hierzu KM~ 662 - A, wie abgebildet, montieren und
gegenhalten - Herstelleranweisung beachten.

Wasserpumpe abbauen.
Unterschiediiche Schraubenlingen beachten.
Dichtflachen reinigen.

Wasserpumpe mit neuer Dichtung einsatzen und montieren - 15 Nm.
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- Schwingungsdimpfer montieren.
Hierzu KM - 662 - A, wie abgebildet, montieren und

gegenhalten — Herstelieranweisung beachten.

Anzugsdrehmoment: .
Nabe Schwingungsdimpfer an Kurbelwelle —~ 200 Nm + 50° + 159
Neue Schraube verwenden.

Bei Fahrzeugen mit Klimaaniage: Umlenkrolle montieren ~ 20 Nm.
Riemenschelibe fir Wasserpumpe montieren — 8 Nm + 30* + 15°
Naue Schraubsn verwenden.

Riemenschasibe fir Schwingungsdimpfer montieren — 25 Nm.

An Baefestigungsschraube fir Schwingungsdampfer gegenhalten.

Kohimittelschluche montieren.

Keilrippenriemen einbauen. Luftiangtrichter einsetzen.

Visco-Lafter einbauen.

KGhisystem auffGllen, entidften und auf Dichtheit prufen.
Siehe entsprechende Arbeitsvorgange.

Motorraumabdeckung anbauen.
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Zusatzidfter ersetzen

KGhler ausbauen.
Slehe entsprechenden Arbeitsvorgang.

Kabelsatzstecker abziehen.
Zusatzidfter von Haltem abschrauben (Pfeiie).

Einbau erfoigt In umgekehrter Relhenfoige.
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SPEZIAL-WERKZEUGE

KM - 135 Adapter

Oldruckpriifung Motor mit KM — 496 - A

c 708 |

KM-~ 184 - A Kerzenschi{ssel

Aus-, Einbau ZDndkerze

D 1478

KM-235.D Montagewerkzeug

Einachlagen Kurbelwellennadetlager und Dichtring | ﬁ cﬁ ‘
O _ 9 ©
POV

B 7868




KM -237 Flhrungsdom
Zentrieren Kupplungsscheibe
A BEI3
KM-252-A Motorheber (Tragkraft max. 400 kg)

Aus-, Einbau Motor

C 35i4

KM-263-A Motorheber/Haler

Anheben/Halten Motor

A e623 |




KM-~-328-B Auszieher

Ausschlagen Nadellager - Getriebeantrisbswella

KM-337 Aus-/Einpresswerkzeug

Aus-, Einpressen Kolbenboizen

KM-340-1-B Frasersatz

Nacharbeiten Ventilsiize

A 7827

A 7614




KM - 348 Federspannar

Spannen Ventilfeder mit KM— 653

KM-41i2 Motormontagestinder

Aufnahrre Motor mit KM -412-4

KM-412-4 Adaplter

Aufnahme Motor in KM -412




KM-418 Montagehilse

Montage OimeBstabfiihrungsrohr

KM-470-8B Winkelanzugschliissel

Anziehen Zylinderkopischrauben

KM-498-8 Oldnsckmanometer

Messen MotorOldruck mit KM - 135




KM.-517 - Schwungradhalter

Blockieren Schwungrad {Motor eingebaut)

8 252!

MKM - 596 MeBgerst

Messan Motorditempertur

MKM - 604 - A Torx-Bit und Socket Set

L&sen/Festziehan Torx-Schrauben

carm
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KM - 609 Elektronic-Kit |

Diagnosa elektrischer/elektronischer Systeme

MKM - &10 DrehrnomentschiGissel

MeBbereich 30 — 130 Nm

MKM -611 Drehmomentschiissel

MeBbereich 10 - 60 Nm

C $793

C 2710

c 2718




KM -- 624 Gelenkwellenschltssel

Lésen/Anzichen Gelenkwelleniberwurimutter

KM - 640 Diagnoseschalter

Ausldsen Blinkcode-Ausgabe

KM - 652 Schwungradhaliter

Blockieren Schwungrad (Getriebe ausgebaut)

C 4gsS

us




KM - 653 " Adapter

Spannen Ventilfeder mit KM - 348

KM-662-A HaliaschlOssel

Gegenhalten — Schwingungsdémpfer

KM - 663 Einbauwerkzeug

Einsetzen Ventilschaftabdichtung

C. 7301

C 8648

C 9958




KM-664 Reibahenisatz

Aufreiben VentilfGhrungsbohrung

MKM - 667 Druck- und Vakuumpumpe

Dichtheit prifen Vakuumdose

MKM - 669 Drehmomentschliissel

Me8Bbereich 50 - 300 Nm

C r649

C 2719




KM-714 Montagehdilsen

Einpressen vorderer Kurbelwellendichtring

KM-716 Montagewerkzeug

Aus-, Einbau Olpumpen- und Verteilerantriebswelle

KM-717 Abziehzange

Abziel.en Zindkerzenstecker

A 768!




KM ~ J—- 26792 Prafkerze

Priien Zindfunke

KM—-J-34730-1 Druckprifgerat

Prufen Kraftstoffdruck

C 8651




Kihisystem
KM -471 Adaptar

Priiffen Kdhisystem

MKM — 601 Prifgerat

Diagnose Prifgerat

A 0558

C 2786
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TECHNISCHE DATEN

KUHLUNG C 30 SE
Kihler

Bauart: Querstrom
Kihlerkemflache in cm? 2600

Kﬁhlmmel-Fﬁllmenge_ﬂ

Inhalt des Kihisysiems {in Liter)
Schaltgetriebe 9,9/10,4°
Automatisches Getriebe 9,6/10,4°

* mit Klimaanlage

F restschutzmittelbeimischung

Bei Korrektur Opal Kdhlerfrostschutz 19 40 681 (90 019 368) verwenden.

bis - 10 °C bis -20 °C bis —-30 °C bis -40 °C
BenBtigte Mengen in Liter tMengen in Liter Mengen in Liter Mengen in Liter
Falimenge Wasser Frostschutz Wasser Frostschutz Wasser Frostschutz Wasser Frostschutz
{in Liter) (80%) (20%) (66%) (34%) (569%) (44%) (48%) (529)
9,6 1.7 1.9 6,3 33 54 42 4.6 5.0
9.9 79 20 6.5 3.4 5,5 44 47 51
10,4 8.3 2,1 6.9 35 5.8 4.6 5,0 54




KUHLUNG (Fortsetzung) C 30 SE
Lifter
Anzahl der Fligel 5
Anordnung unsymmetrisch
Durchmesser in mm 420
Bauart _ Visco-Kupplung, temperatrgesteueit
Zusatziifter
Anzahl der Fligel 5
Anordnung unsymmetrisch
Durchmesser in mm 356
Bauart ' Elektrolafter
Thermaoschalter . im K@hler
Einschaltpunkt in °C 105
Ausschaltpunkt  ir °C 100
Thermostat
Otftnungsbeginn in °C 92 4+ 2
Volte Offnung in°C 107
Bauart Bypass

DrehverschiuB, Ausgleichbshaiter

Siedapunki in °C 125
Otfnungedruck in &Pa (bar) _ 120 bis 150 (1,2 bis 1,5)




.S
OLXREISLAUF

Motordi-Viskositat

der zu verwendenen A = Einbareichsdle
B = Mehrbereichslle
: C = Leichtlauldie
in Abhangigkeit von der AuSentemperatur fir O*to-Motoren:

Motordl-Qualita’

Folgende API- und CCMC-Klassen sind maBgebend:

Motoren Ein- und Mehrbarsichsdle [ Leichtiautdte

Otto API-SFICC, SF/CD, API-SFICC, SF/CD, C 9563
SG/CC, SG/CD SG/CD
CCMC G 2 CCMC G 3

~ Achtung! Bei allen 6-Zylinder-Motoren nur Meirbereichs- bzw. Leichtiaufd’ einfillen.

chhtig! )
CD-Motorendie, die vom Ol-Hersteller ausdriicklich als Ois for Diesel-Motoren bezeichnet werden, sind fir Otto-Motorsn

nicht geeignet, wenn nicht eine ausreichende Lelisturgskiasse fir Otto-Motoren (z.B. API-SF/ICCMC G2) mit ausgewiesen ist.

Motordl-Fiillmengen

Motor ErstiGlimenge* Fillmenge mit Filterwechsel® MIN bis MAX
{Liter} {Liter) (Liter)
C 30 SE 6,0 5,50 15

* Bis Markierung "MAX" des OimeBstabes




OLKRE!ISLAUFS (Fortsetzung) C 30 SE
0|EumE

Zahnflankanspiel in mm 0,15 + 0,05
Ruckstand der Zahnrader

gegenlbar Gehiuse in mm 0,1 bis 0.2
Oldruck bei 800 min-!

und 80 °C Oitemperatur in bar 3,0 bis 3,5
Oldruck bei 2000 min-

und 90 °C Ottemperatur in bar 4.5 bis 5,0
KEILRIPPENRIEMEN C 30 SE

Fahrzeuge chne Klimaanlage:

Bezeichnung 6K 1460
Lange in mm 1460
Fahrzeuge mit Klimaanlage:

Bezeichnung: 6K 2230
Lange in mm 2230
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EINSTELLWERTE . C30SE

Ventilspiel Hydraulischer Ventilspisiausgleich:
Keine Einstellung erlorderich

Vaerieiler-Schliefiwinkel Elektronische SchlieBwinkelregelung
Verleilar-Schlie8zeit

2Zindzeitpunkt Elektronische Anpassung
des ZOndzeitpunkies,
Einstellung nicht mdglich

Zindkerzen-Elektrodenabstand 0,7 bis 0,8 mm

Kompressionsdruck Der Druckuntersci:ied zwischen den
einzelnen Zylindern des gesamtsn
Motors soll nicht mehr als 100 kPa (1 bar)
betragen.

Druckvertustpriifung Der Druckverlust betragt bei
sinwandfreiem Motor nicht mehr
als max. 25 % pro Zylinde-.




EINSTELLWERTE (Fortsetzung)

Leeriaufdrehzahien, CO-Gehalt, Zdandeinstatiung

Mator Leerlaufdrehzahl in min-? CO-Gehalt Zindzeitpunkt bei LL-Drehzahl - ohne
Unterdruck in °KW vor OT
in Vol. %
Schaltgetriebe . Autematik
C30SEY 570730 < 04 8-1273
s

) Mit Eigendiagnosa

2) Zondzeitpunkt-Einstellung nicht moglich




ZYLINDERKOPF C 30 SE
Gesamthdhe Zyfinderkopt
(Dichtfiache zu Dichtitache) in mm 129,45 bis 129,75
Dichtftdche
Rauhtiefe max. in mm 0,025
Unebanheit
aut 150 mm Lange max. in mm 0,015
auf Gesamtidnge max. in mm 0,05
Zylinderkoplidichtung
Dicke ~ singebaut in mm 1,1 bis 1,25
Ventilsitzwinkel in° 45
Véﬁtilsitzbreite am Zylinderkopf in mm |
Einlad 1,1bis 1,5 ‘ |
AuslaB 1,5bis 1,9
Ventilschaftspiel in mm
EinlaB 0,030 bis 0,062
Ausla8 0,039 bis 0,068
Zulassiger Schiag des Ventilschaftes
zum Ventilkegel in mm
EinlaBvant v,03
AustaBventil 0,03
Einbauhdhe Ein- und AuslaBventil in mm 38,45 bis 39,05
Ma8: Schaftoberkante —~ Ventilfederscheibenauflagefliche
im Zylinderkopf
Einbauhdhe Ventiltfihrung in mm 12,7 bis 13,0
(Uberstand)

* Planschleifen des Zylinderkopfes bis max. 0,2 mm zulBssig.
Gesamthdhe Zylinderkopf von 129,25 (Dichtflache zu Dichtfliche) darf nicht unterschritten werden.
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Z YLINDERKOPF (Forisetzung)

Ventile

Ventilabmessungen
A
|
£ 11
1
Aving
C 30 SE
A : B C (e in mm) und Kennzeichnung D
(in mm) (@ In mm) Normal K | UbergroBe K 1 | Ubergrdfie K 2
1) 2) 2) (ohne K2) 0,075 0,150
EinlaBventil 87,7+ 0,1 87,3+0,1 37,4 6,970 7,045 7,120 44° 40
6,955 7,030 7,105 :
AuslaBventi 94,44 0,1 94,0+0,1 30,4 6,960 7.035 7,110 44° 40'
6,945 7,020 7.095
Veuntilschaftbohrung - 7,015 7,080 7,165 -
7,000 7,075 7,150
Ventilschaft- 87.7+0,1 - 39,45 - -
aberstand 38,85
EinlaBventdl: Ma8 € - 87,340,1 - 339,05 39,05
' 45 45
Ventitschaft- 94,4 4+0,1 - 39,45 - -
Gberstand ,85
AuslaBventil: Ma8 F - 04,0+0,1 - 39,05 39,05
45 AS

Y) Produktion ?) Kundendienst
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ZYLINDRKOPF (Fortsetzung) C 30 SE

Ventilsitzbearbeitung

Nacharbeit am Venlifsitz bis ca. 0,4 mm zulissig!
Ventilsitz: a = 459

Unterer Korrakturwinkel: 8 = 60°

Oberer Korrekturwinkel: y = 30°

EinlaBventil: E = 1,1 bis 1,5 mm
AuslaBventil: A = 1,5 bis 1,9 mm

Nockenwelle

EinlaB- und AuslaBnockenwelle

Zukassiger Hohenschlag in mm 0,025

{am Grundkreis)

Zulassiges Langsspiel in mm 0,040 bis 0,144

Nockenhub in mm 8,5

Lagerzapfen 2 inmm 27,860
27,839

{0 28 o7)

Durchmesser im Gehause in mm 28,020
28,000

(0 28 H7)




KURBELTRIEB
Zylinderschleif- und KolbenmaBe - C 30 SE

GroBa Zylinder Lieferbare Kolben
Zylinderbohrung fichtzahl far Zugehoriger Kotben Richtzahl aut
2 in mm ¢ 0,005 Zylinderbohrung g in mm Kolbenboden
auf Kurbelgehluse
1 94,95 5 94,92 6
94,96 6 94,92 6
84,97 : 7 94,94 8
|
2 94,98 8 94,94 8
94,59 99 94,96 - 00
95,00 1] 94,96 00
95,01 01 94,08 02
95,02 02 94,98 02
95,03 03 95,00 04
3 95,04 04 95,00 04 . esrx
95,05 05 85,02 06 Der Kolbendurchmesser
95,06 06 95,02 06 ist an der mit "D" be-
95,07 o7 95,04 08 zeichneten Stelle zu
95,08 o8 95,04 08 messen.
95,09 05 95,04 08
Uber- 95,47 95,47 95,43 7+ 05
griBe 95,48 95,48 95,44 8+ 05
0,5 mm 95,49 95,49 95,45 9+ 05
95,50 95,50 95,46 0+05




I e

KURBELTRIEB (Fortsetzung)

Zylinderbohrun C 30 SE
Zylinder aufbohran Zulassige Ubergro8e bis 0,5 mm
(sisha Teile-Planfilm)

Nach dem Aufbohren urspriingliche Richtzahl auf dem
Kurbelgehause ungQitig machen und neue
Ubergrd8en-Richtzahl cinschlagen.

Bohrung
Zuldssige Unrundhait in mm 0,005*
Zuldssige Konizitat in mm 0,005

* Unrundheit in 4 varschiedenen Hdhen der Bohrung messen.

Kolben C 30 SE
Ausfiihrung ‘ Flachkolben
Spiel Bel Teil-Motoren und Zylinderbldcken mit kompletten

Kelben betrdgt das Kolbenspiel
0,025 bis 0,035 mm.

Bel Instandsetzungen (UtergrdBe) Ist je nach lieferbarem
Koiben ein Kolbenspief von
0,035 bis 0,045 mm =zuilassig.

Kolben ber Oberkante
Zylinderblock 0,2 mm




KURBELTRIES (Fortsetzung)

Kolbenrig_@ C 30 SE

Kompressionsring 1:

Rechteckring (mit Molybdan beschichtst)

Hohe in mm 1,478 bis 1,490
StoBspiel in mm 0,40 bis 0,65

Kompressionsring 2:
Masenminutenring

Hohe in mm 1,478 bis 1,490
StoBspiel in mm 0,40 bis 0,65
Ofabstreifring:
Dachfasenschiauchfeder 1-teilig
Hohe in mm 2,975 bis 2,990
Stofispiel in mm 0,30 bis 0,60
RingstoB-Verteilung 180°
Kotbenbolzen C 30 SE
Lange in mm 65 mm
o in mm 22 mm
Bauvart Im Pieuel schwimmend gelage:
Spie! in mm
im Koiben 22,004 big 22,010
im Pleuel 22,005 bis 22,010
Montage Schiebesitz
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KURBELTRIEB (Fortsetzung)

Pleuelstange C 30 SE

Der zuidssige Gewichtsunterschied der Pleuelstangen ohne Kolben
und iagerschalen innerhalb eines Motors betragt 8 g.

Da die Pleusistangen keine Gewichtsausgleichstollen besitzen,

ist ein Nacharbeilen nicht moglich.
Austausch der Pleuelstangen nur satzweise.

J - 796




KURBELTRIEB (Forsetzung)

KurbelweflenschleilmaBe C 30 NE

I
Kurbelwellenzapfen Pleusllagerzapfen Pleuelistangen-
o Nr. Nr. VIl dle breite alle
I bis VI FOhrungslager
mm Durchmesser Breite mm mm Durchmessar Brelta mm mm Durchmesser mm
Nommalgrobe
D 3139
N = Nommaimas Gr Kurbel- 58,003 27,512 58,003 25,080 51,890 24,890
wellen- und Plaueliager- 57,987 27.450 57,887 25,000 51,971 24,838
schalen N N N
0,25 mm Unterma8 fir Produktion und Kundendienst
A = Kurbelwelienlagerschalen- 57,753 27,712 57,753 25,2680 51,740 25,000
Durchmesser 0,25 mm 87,737 27,650 57,737 25,200 51,721 25,039
{nterma8
* = Lagerschalenbreite far hierzu hierzu hierzu
Lager V)i, 0,2 mm UbermaB A . A 0 A (o]
A = Pleyellagerscholen-Durch-
maesser 0,25 mm Untermal
O = Pleuslstangenbreite und
Pleuellagerzapfenbreita
0.2 mm Ubermas
J-797 )




KURBEL TRIEB (Fortsetzung) |

KurbelwellenschigifmaBe C 30 SE (Fortsetzung)

Kurbelwellenzapfen Pigusllagerzaplen Pleueistangen-
¥ Nr. Nr. VI alle breite alle
| bis Vi FGhrungslager
mm Durchmesser Breite mm mm Durchmesser Breite mm nm Durbhmesse; mm

0,5 mm UntermaB tr Kundendienst

D 2139
B = Kurbelwellenlagerschalen- 57,503 27,912 57,503 51,480
Durchmesser 0,5 mm 57,487 27,850 57,487 51,471
UntermaB .
* = Lagerschalenbreite far hierzu hierzu hierzu
Lager VI, 0,4 mm UbermaB 8 . B 8
B = Pleuellagerschalen-Durch-
maesser 0,5 mm UntermaB




KURBELTRIEB (Forsetzung) -

Kurbelwelie C 30 SE

Kurbelwellen- und Pleuellagerzapten

zuldssige Unrundheit  in mm 0,004
zuldssige Konizitat in mm ¢,012
Rundlaufabweichung in mm Zuléssige Abweichung des mittleren

Kurbelwellenlagerzapfens bei Aufnahme
der Welle im Zylinderblock:

0,03 mm
Zulassiges Langsspiel in mm 0,04 bis 0,16
Zulassiges Hauptiagerspisl in mm 0,02 bis 0,06
Zulssiges Pleuellagerspiet in mm 0,01 bis 0,06
Zuléissiges Pleuelldngsspiel in mm 0,11 bis 0,24
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MOTRONIC M 1.5

Kraftstoffdruck, wenn Druckregler 2,5 + 0,2 bar
atmosphérisch beaufschiagt wird: '

Widerstand der Zandspule

Sollwerta: Primér (KI1.15 und KI. 1) 0,72 £ 007 0
Sekundér (KI. 1 und Kl. 4) 7,70 + 0,80 k2
Zindkerzen Bosch FR 7 DTC (12 14 001)
Elektrodenabstand 0,7 - 0,8 mm
Widerstand der ZGndleitungen Sollwert
Lange 10 - 40cm : bis 10 ki
40 - 65cm ca.3 - 150
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ANLASSER
Kenndaten
Motor Getriebe Deico-Remy Bosch OPEL Taile-Nr.
Kennummer u. Typ Kennummer
OPEL Teile-Nr.
C30SE ATMT DW 1.4 kW 0 001 108 080 90 277 933
Prfdaten (Bosch)
OPEL-Teile-Nr, 90 277 933
Typ DW 1,4 kW
teerdaufprifung Strom (Ampere) <75
Drehzahl (min-') > 2300
Spannung (Voit) 11,3
Kurzschiubprifung Strom (Ampere) , 475 — 600 %) 430 - 550 3
Spannung (Voit) 35 3,2
Einzugsspannung des
Magnetschalters 3) Spannung (Yolt) 89
Koilektordurchmessear neu 323
in mm mind. 31,2
MindestlAnge der Birsten in mm 8
Ritzelabstand in mm 20 ~ 3,0

1) KurzschiuB 2x143 Ah parallel mit 10 mQ Widerstand (EFAL 152, 153 Kl. 30/2)

9 KurzschluB 1x143 Ah mR 0 mQ Widerstand
3 Mindesteinzugsspannung 10r EinrOckrelais bel Zahn / Zahn-Schaltung (Ausfahrweg Ritzel max. 2 mm)

4 Prifwen fdr Ralais 0 331 303 505,... 563




GENERATOR
Kennummar
Motor Stromstarke Bosch | OPEL-Taile-Nr.
in A Typ Kennummer
C 30 SE 9G 90 338 188
Priif{daten (Bosch)
Kennummer
OPEL-Taile-Nr, : ) o 90 336 188
Typ
Nennspannung in Voit
itaximala Stromabgabe in Ampaere o 90
Stromabgabe in A.npere bei 1500 min~
2000 min-
6000 min-! 90

Regler (elektrisch)

Reglerspannung in Volt bei

4000 min-' und innerhalb 1 Minute

bei Prifbelastung in Ampere
Mindestdurchmaesser dar Schleifringe in mm -
VorstehmaB der Kohlebarsten in mm
Widerstand der Erregerwicklung in Ohm

Widerstand der Standaerwicklung in Ohm
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DREHMOMENT - RICHTWERTE

C 30 SE
Antrigbsrad an Antriebswelle ZOndvertailer .. ... ... ... ... .. it iierieeiereca i tat e raaaaaaaas 160 Nm
Anlasser an Zylinderblock . .. ... .. ...ttt i et iia e ta e e serira st 7¢  Nm
ANtrigbsschaibe @n KUMDBIWEIE . .. .. .. .. ...t t i snee e e eeteen e e e et seaanssancnsensesacseensesssesannannans 56 1) Nm + 30 bis 45°
Auspuffieitung an Zyinderkopf | .. .. ... ... ..t iiiieite e iiaeaeieeaeaeeeeencaba et 20 4 Nm
Auspuffleitung an AUSPURKIMITIBE L. .. ... ittt eee s eeereasasesennnneensinarenseestssaesennnsanassaannnsans 25 Nm
Deckel an Gehause ~ Regler, Temperatur.......... ot et tnamecsessasasasiessnsasossnasanananatrastraeraannensas 8 Nm
Decke! Hauba Zylindarkopl an Haube Zylinderkopf .. ... ... ..iuiii.ietiiiiiiiiiiiirernenaaniecnsraanseransneneas 8 Nm
Deckel Lager Nockenwella an Zytinderkopf .. ....... ...l RS 9
Fahrungsschiene Primérsteuerketta an Zylinderblock .. ... .ouuiuieiniininiririiiainenenearacanennss renaeraan 8% Nm
Generatoran Helter .. ..................... b et e e et aateaa et e ettt aaas ettt 30 Nm
Halter fir Generator, Servopumpe und Spanner (Keitrippenriemen) an Zyllnderblock .................................. 40 Nm
Haltar far Kompressor Klimaaniage und Umilenkrolle an Zylindérblock .. .............ccieieernieniinaiisenrsanaas 40 Nm
Haitar vordere Motorauthangung an Zylinderblock . . ...... f ettt ettt et it ia ittt et e e et 60 Nm
Hahar vordere Motorauthdngung an Motordampfungsblock ............ et e e et et rrara i 40 © Nm
Halter Zindverteiler an SteuergehBuse .. .........ccceivmivreveninenionnnnnnss #en et raeeneaensansenssnsencesnans 20 Nm
Induktiver Impuisgeber an SteuergelAUSe .. .. ... .. .. ... i i iiiaiiree e 8 Nm
Kettenrad Nockenwalle an Nockenwelle . . ... .. covevireioeeinarrenrnnnrenns e e e reiieeierecee e e ey 90 ) Nm + 60° + 30°
Kettenspanner far Primérsteuerkette an Zylinderkopf (M24) .. ... ... .. iiiiiiiiiiiiienienniorrnasreannrannenanass 35 Nm
Kettenspanner fiir Sekundarstauerketts an Zylinderkopf (MB) 1, .. .. .. . . . iiiiieniniiieic s aieneanensnsocnnenanss 20 Nm *
Kompressor Klimaaniage an Haler (M10) .. ... ... cotimiirtaeetieeseeeeansseaannserorsesssstsasonsesnanns 50 Nm
Kompressor Klimaaniage an Halter (MB) ... ... ... ....ciiiiiiiiieeinennronanaenns A 30 Nm
Kurbelwellenlagerdeckel an Zylinderblock ................. e e e et e ra e rare et 110 Nm
Lasche Servopumpe BN SOIVOPUITIPE . .. ... ... e tneeanennnennaaan s eaaaancanraraaeaneserassassesnssnsacasnns 25 Nm
Nabe Schwingungsdampfer an KumbelWele . . .. .. .. ... ieeeeieennttneeaeaeeaeiataaaraenaainstssrnrenocestones 200 1) Nm + 50° + 15°
OIabiaBSCNIAUDE BN OIWANMG | . ... ...ttt t et ettt e e annenenenassesaeasteeeanerancasernceesiseoreneensanenes 45 Mm
Oldruckschaltar/-geber an ReBUZIBISIICK .. . .. ... ... eueeraneeae et enn e eneeeraeresnsnnenacasanaaneatssncnronns 45 Nm
Olfiiterpatrone an VarbindUNGSSIULZEN ... ... ... .etesee e e ane s teenaseteaareesaeenemaanneetsnenrreseens 15 Nm
ONKGhIEIUNGEN B KONE .t ettt et eeneasanseenaseenersanseannnereeeaesnanananrennecnnssnsanns 30 Nm
Olpumpensaugrohr an Zylinderblock ., ............. e e e e e e B Nm
OIwanne Bn ZYIINABIOCK . . ...ttt e s e eeteanse e e aaan s ontettaettiat e et 20 Nm

1) Nsue Schrauba(n) verwenden.

7) Nach 10 Minuten Schraube um 30° + 10° weiterdrahen.

3) Schraube(n) mit Sicherungsmasse 15 10 177 (90 167 347) einsetzen.
4} Neue Muttam verwenden.

5) In zwei Stufen angezogen: Stufe 1 = 5 Nm, Stule 2 = 10 Nm

J-803




DREHMOMENT - RICHTWERTE
_ C 30 SE
Pleuellagerdeciel &N PIBUEISIANGE ... ... .......ceueeroeseoraensoensonsensaresarensssssssassatosssstanasscsass 45  Nm
Riemenscheibe an Nabe Schwingungsddmpfer .. ... .. ... ... . i iiiiiiiiiiiiiiaiaes e veeaenne 25 Nm .
Riemenschoibe an Nabe WESSEIBUMPE . . ... ... ..uueurnen it enoutseenaonoessenermanssasnrensasasasnsseacasstornss 81 Nm+ 30° + 15°
SAUGIONT BN HAMBE . . ..ottt et e sseee et ettt e testaassaesnrassssssssseansassaneransonasonsuetess 2 Nm
Saugrohr mit Lasche Motortranspont an HBHOT ...ttt ittt it e it e eaaeeianssessnossasnnnansetansnenansassanas 20 Nm
Savgrohr mit Zwischenflansch an Zylinderkopf ... ..........ouu ittt 20 49 Nm
Schwingungsdampter an Halter vordera Motoraufhangung .. ... ... .. . iuiiiiiiiii i 40 Nm
Schwungrad 8n KUMDBIWBIIE . . . ... . ...\ttt ettt ens sttt e en e e e e aas s e tinnnraas et 55 1) Nm + 30% + 45°
Sensor Kiopfgrenze BN ZylinderbloCK . ... ... c..euutiunii ittt e s 25 Nm |
ServopUMPE 8N HAIET | ... ettt e ettt et a ettt e 30 Nm ;
Steuergehause an ZylinderblocK . ..........c.eeeennerereiniennnns PP 15 Nm
Thermostatgeh&use an Zylindarkopf .. ... ... ..t ee e 20 Nm
ViSCO-LUMOr AN WASSEBIDUITIDE .. ..ttt et ee e e caeencn et oeennsateaneaneneneeasasabobannaasessnsnatsarssensns 50 Nm
Wasserpumpe an Steuergehduse und Zylinderblock .. ... ... . i e 15 Nm
ZUNOKEIZE i ZYHNAEIKOPT ... ..\ r st e e ie e e st et at et et e e ansan e et e st L2 Nm
Zylinderkopf an Steuergehduse .. ................... R L LE 25 Nm
Zylinderkop! an ZYINABMIOCK ... .. .....ereeeeeae ettt ettt i e s ettt 60 "% Nm + 90° + 10°
Zylinderkopfhaube an Zylinderkopl ... ... ... . .ot i 20 Nm .

) Nuue Schraube(n) verwenden.

) Nach 10 Minuten Schraube um 30° + 10° weiterdrehen.

3) Schraube(n) mit Sicherungsmasse 15 10 177 (90 167 347) einsetzen.
4 Neue Muttern verwenden.
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